A hadasazsti készietek <afittelepftéaének folyamata

Szenes Zolsdn dmmagy

Egy korabbi tanulmanyomban* a hadaszati készletek széttelepitésének elméleti alapjaival fog-
lalkoztam. Jelen cikkemben - folytatva a problémakor vzsgilatat - a hadiszati készletek széttelepi-
tési folyamatanak kidolgozasara teszek kisérletet. Felfogasom szerint ugyanis a_széttelepités egy
obyan folyamat amely a végrehajtis megkezdésére vonatkoz6 dontés meghozatala utan kezdodik 7

, és az abban érintett kdzponti raktirak, bazisok, tirolohelyek egyedi széttelepitésé-
}ckmenetebol tevédik Ossze.

Vlzsgalatalm szerint a széttelepités végrehajtisit Jegnagyobb mértékben a szettelepltcngo 2
anyag mennyisége és fajtaja, az adott kdzponti raktar diszlokjcios helye, yatamint a széttelepité.
felhasznalt szillitisi ag fajtija hatirozza meg. n/)»"‘ VM/ o }p - /‘(%’2 e

A feladatvégrehajtis szempontjabol mirfd a szilard anyagok, mind a hajtéanyag szalhuE: o2
bonyolult feladat. JelentSsen befolyasolja a széttelepitési feladatokat az is, hogy a kozponti rak
tdmeges anyagkiadis szempontjabol milyen helyzetben van (rendelkezik-e iparviginnyal, milye-
nek a rakodasi feltételek, a raktir megkozelitési lehetSségei, van-e megfelel6 szimu rakodbeszkoz M&
stb.). A széttelepitési folyamat szempontjibol az sem k6z6mboés, hogy a készletek elszéllitasa vasd-
ton vagy koziton (mint a széttelepitésre szambajohetd két alapvets kozlekedési agazaton) torté- ”%/ /
nik. Mindezen kérilmények és feltételek egydintesen hatirozzik meg és ,alakitjik ki” a széttelepités
folyamatat.

A fentieket figyelembe véve a hadaszati készletek széttelepitésének folyamatrendjét egy szi-
lird anyagot (16szert) tarolé kdzponti raktirra - mint legbonyolultabbra - modellezve kisérelem
meg bemutatni.

A haddszati készleek saéttelepisése vassiron,
gépkocsi-kiszolgdldssal

A széttelepitési folyamat ismertetését a tipikusabb és aranyaban is jelentGsebb széttelepitési
moéddal kezdem, amikor is a hadaszati készletek decentralizalisa vasiton torténik. Ezen beliil is
megkiilonboztetek két esetet: amikor a kozponti raktir rendelkezik allandoé jellegii vasati iparva-
gannyal, vagy amikor a raktir terilletén nincs ilyen, s a hadiszati készleteket a kozeli vasatillomas
teriiletére kell kiszallitani.

A széttelepités folyamatrendjét alapvetGen a vasuti iparvaginnyal nem rendelkezé raktir
(bazis, tirolohely) hadaszati tartalékainak széttelepitésére, mint nehezebb valtozatra dolgozom ki.
Ebben a variaciéban ugyanis a készletek vasiton torténd széttelepitése gépkocsiszallitasi ag kiegé-
szitS igénybevételével valosul meg, amely ,megnydftja” a széttelepités folyamatat és megneheziti a
végrehajtast. ™

A széttelepiiés folyamatrendje ebben a vdltozatban a kivetkezd lebet:

1. A kozponti raktir terilletén végrehajtand6 tevékenységsor.

x Vo. Szenes Zoltan 6rgy.: A hadiszati készletek széttelepitése. Hadtapbiztositis, 1985. évi 4. sz.
x Lényegében hasonlo - csak egyszeribb - lenne a tevékenységi folyamat a vasud iparvaginnyal rendel-
kez6 raktirak készleteinek széttelepitésekor is, azzal a killonbséggel, hogy a masodik feladatsorra (vasutallo-
masra torténd kiszallitisra) nem keriilne sor. Ebben a valtozatban ugyanis a gépkocsiszillitd eszkozok igénybe-
vétele nem a hadaszati készletek kiszallitasa, hanem a rakwr Gzemeltetése szempontjibol torténne.
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2. Berako vasitalloméason végrehajtisra keriilé miiveletsor.

3. Vasuti szallitis a rendeltetési allomasig. ?’

4. Kirakoé vasutalloma.g,gegreha]tando feladatsor.

5. Az ideiglenes raktirként miikod6 eaktimészleg teriiletén végrehajtando tevekenysegsor

A széttelepités elsi folyamatszakasza az anyagi eszk6z0k rakodasihoz valo elokészitését, a
rakodoballomany felkészitését, a rakodogépek iizembehelyezését, a rakodasi munkak - elére kidol-
gozott technoldgiai folyamat alapjan tortén6 - végrehajtasat, valamint az anyagi készletek vasital-
lomésra torténd kiszallitasat foglalja magaba. A mdsodik folyamasszakasz az anyagi eszkozoknek
gépkocsirdl vasiti kocsiba torténd berakasat cs a vasiitnak torténd atadasat jelenti.

A széttelepités elsé folyamatszakaszai aminek tobb oka

van:

a) A két tevékenységsort egy ,magasabb rendii” feladat, az eloljir altal meghatirozott szétte-
lepitési id6, illetve a naponta tovabbithaté vonatok szima hatirozza meg.

b) Bar a két miveletsor két kiilonbo26 helyen zajlik le, s a munka feltételei is kiilonboznek, a
két munkahelyet a cakearparancsnoksignak mégis integrative kell felfogni és egy ,egységes” berako-
helyként kezelni.

c) A fentiek miatt az els6 két tevékenységsor tervezését és szervezését a , végpontbol”, vagyis a
naponta tovabbithat6 vonatok szamabol kiindulva kell végezni.

A kozponti raktir vezetése akkor jar el helyesen, ha a széttelepités elsé feladatcsoportjait indi-
rekt modon - az els6 vonat inditasi ideje és a vasitaltal napontaindithat6 vonatmennyiség alapjan
sviszaszémlilva” - hatirozza meg, s a raktir hadaszati készleteinek vasiti tengelyre emeléséhez
sziikséges Osszid6 értékét, a személyi dllomany teljes foglalkoztatasi idejét és a gépjarmiivek igény-
bevételi id6tartamat ezekb6l kiindulva tervezi. A kiszolgalé gépkocsiallomany alkalmazasat, tize-
meltetésének biztositasat a vasut lehetGségeinek fiiggvényében kell végezni. Tekintettel arra, hogy
a kozponti raktirakbol a vasitillomasig altaliban rovid tavolsiga szillitast kell végrehajtani, a
sziikséges gépkocsimennyiség az egy vonatrakomany nagysagatol, egy vonat megrakisi lehet6sé-
geitdl és idejétdl, valamint a raktar és a vasutillomas kozotti szallitasi tavolsig nagysigatol figg
elsGsorban.

A gyakorlati tapasztalatok szerint a kiszallitisi feladatok végrehajtasira a kozponti raktirak
sajdr gépkocsiszdllie eszkizeit, valamint a népgazdasighil ideiglenesen lebiztositons szdllisieszkizoket veszik
igénybe.

A széttelepitési folyamat elsé fazisa idGbeni végrehajtisahoz kulcsfontossigi szerepe van a
rakodast-szallitast el6készitd munkaknak, amelyekhez a kovetkezdk tartozhatnak: az anyagi készle-
tek nomenklatura, széttelepitési hely és malhazas szerinti csoportositasa, a gyors malhazasi feltéte-
lek megteremtése, a szillitas folyamatossiginak biztositasa a vasiti berakashoz, egységrakomi-
nyok képzése, anyagok id"jarastol torténs megovasa stb. Az el6készité munka soran szamolni kell
azzal is, hogy nemcsak a raktir teriiletén, hanem a vasuti berakas helyén és a széttelepités korleté-
ben is biztositva legyen az anyagok gyors rakodasa, illetve a tovibbszallitis feltételeinek megterem-
tése.

Az anyagi készletek rakodasi-szallitasi feladatait a békeid6szakban kidolgozott mdlhdzdsi és
szdllivdsi graftkonok és technoligiai folyamattervek alapjan, a kozponti raktar személyi allomanyanak és
rakoddeszkozeinek bevonasaval, valamint a lebiztositott ideiglenes polgari munkaers (IPM) és
rakodogépek felhasznalasaval kell végezni. A folyamatos és id6beni végrehajtis érdekében mir a
felkésziilés és a személyi allomany kiképzése sorin nagy hangsulyt kell fektetni a kidolgozott ter-
vek kiprobilisara és az egyes tevékenységek begyakoroltatisara.

A gyakorlati tapasztalatok szerint a széttelepités els6 két fazisara meghatirozott normaidék
tarthatok, s egy 600 t-is rakomany silyu vasiti szerelvény 6-8 o6ra alatt megrakhato.

A szétdlepisési folyamat barmadik szakasza a vasiti szillitast foglalja magaba a raktarrészleg j
korletéig, mely utan a részleg ideiglenes jellegti raktirként (ellitisi decentrumként) fog mitkodni
vagy pedig egy uj ellatisi forrist képez.
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A vasuti szallitishoz a kitelepil6 részleg allomanyat megfelel6 arinyban el kell osztani a vasati
szerelvényekre, olyan arinyban, hogy az ,4j” raktir mar az els6 vonat kiérkezése utan képes legyen
a széttelepitési helyen funkcionilis feladatait végrehajtani. Ezért célszeri gépkocsival el6re kikiil-
deni a raktimészleg parancsnoksigit, a funkcionilis (nyilvintarté és tarolorészleg égy részét) és
kiszolgal6 (hiradé részleget, ellato raj nagyobb részét) alegységeket. Ezen kiviil minden vonatra ki
kell jelolni a sziikséges széllitmanyi szolgalati személyeket (szallitmanyparancsnokot, be- és kirako-
részleg-parancsnokot, szallitmény egészségiigyi és ellato tiszthelyetteseket vagy tiszteseket), vala-
mint az 6t- és ligyeleti szlgalat ellatisihoz szitkséges személyi dllomanyt (szallitmanyiigyeletest és
helyettest, Srséget és jardrt).

A vasiiti széllitds szervezését a katonai kizlekedési szervek vigzik @ MAV-val egysisimii kodésben. A
vasati szillitas szervezésének mechanizmusa @ kivetkezd lebes: A széttelepitésre vonatkoz6 VKEF,
illetve MNHF dontés utan a KSZF-ség - az illetékes anyagnemfelel6s fonokségekkel kozosen -
,betlesiti” a békében kidolgozott széttelepitési terveket, és komigalja a KSZFI részére kiadott vasiti
szallitisi tervet. A fGigazgatosag ennek alapjan pontositja az igazgatosagonkénti bontasban kidol-
gozott részletes szillitisi tervet és meghatirozza (pontositja) a feladatokat az adott kdzponti raktir
berakoallomasa szerint illetékes teriileti KSZI részére. A szillitasi igazgatosag a szallitasi tervfelada-
tot atadja az adott terilleti vasat-igazgatdsignak, amely a hadimenetrend alapjan kidolgozza az
adott raktir hadaszati készleteit szallit6 vasati szerelvények ,irdnyitdsi tervét” és végrehajtja a rendel-
tetési allomasra torténd iranyitisukat. A KSZI pedig az irinyitisi tervbdl kidolgozza a ,Graftkus
széllivdst terv™et, mely a szillitasi feladatok figyelemmel kovetésére, egy adott iddpillanatban tor-
téné szallitisi helyzet megallapitisara szolgal.

A vasiti szdllisds végrebajtdsa a haddszati készlesek széttelepitése szempontidbol dinsd fontossdgii kérdés.

_Ezen belill is a fcladatok végrehajtasa két alapvet6 teriiletre koncentralodik: a széttelepitéshez
sziikséges gorduloanyag biztositisara, valamint a vasati szallitisok iranyitasira. Mivel ez utobbirol
a széttelepités vezetési rendjénél lesz még s20, ezért itt csak a vasiti szillitas - mint a széttelepités
egyik folyamatszakaszanak - gordil6anyag-biztositasi problémaimat targyalom.

A széttelepités tervezése és szervezése soran figyelembe kell venni, hogy a decentralizalas
mind mikro- (tehat egyesraktir-méretben), mind makro-szinten (MN) jelentds gordillanyag-igény-
nyel jar. Ha abbol indulunk ki, hogy egy 600 t-is, szilard anyagot szillit6 szerelvény biztositisihoz
- a vasiittervezési tapasztalatok szerint - 1 db mozdonyra, 1 db fedett tipusi legénységi kocsira, 40
db G. tipusi fedett kocsira, 2 db alacsony oldalfali kocsira és 7 db védSkocsira (6sszesen 50 db
vasiiti kocsira) van szikség, akkor egy 5 vasiti szerelvény nagysagrendben készleteket kitelepits
kozponti raktarnak kozel 250 db a vasitikocsi-sziikséglete. Hasonl6 nagysigrendi a tartilykocsi-
igény is, ha izemanyag széttelepitése torténik a kdzponti raktirbol. Egy 600-650 t rakomany sdlya
lizemanyag vasiti szerelvényen 10 db 60 m>-es, 14 db 20-25 m>-es tartalykocsira, valamint 6-8
védSkocsira (6sszesen 30 db vasiti kocsira) van sziikség.

Ez is mutatja, hogy MN szinten a hadaszati készletek széttelepitésének komoly gordillGanyag-
vonzata van. A ,TRANZIT-85 gyakotlaton példaul a 72 ezer t (23,5 E t 16szer, 30,5 E t iizem-
anyag, 18 E t egyéb) anyagot jelentd széttelepitési feladatok végrehajtisihoz 133 vasiti szerel-
vényre, tobb mint 3900 vasiti kocsira volt sziikség. Ez a gordiiléanyag-igény a gyakorlat adatai sze-
rint 2 MAV mobilizilhaté jirmGpark-allominyanak kozel 10%-at tette ki.'Ez még akkor is nagy
mennyiség, ha tudjuk, hogy a vasiti forgalombol ténylegesen kivont gordiléanyag ennél joval
kisebb, hiszen a vasiton széttelepitett készletek egy részét a széttelepitési helyekre kirakyik, igy a
kocsik egy része felszabadul és igénybe vehet6. Ezért a katonai kozlekedési szerveknek mar a terve-
zésnél, de killonosen a veszélyeztetettségi idGszakban, a széttelepitési tervek pontositasa soran szo-
rosan egyiitt kell mikédni 2 MAV-val,

A tapasztalati adatok szerint a vasiti szillitas idGtartama egy szerelvény esetében a tavolsagtol,
valamint a tengelyen tirolistol (mivel ekkor nincs kirakis) fiiggSen valtozik (10-24 6ra kozétt
mozog). MN vonatkozisiban a széttelepités (beleértve a gépkocsiszillito eszkozokkel torténd
decentralizilst is) 5-10 napot vagy tobb napot vesz igénybe.*

= A , TRANZIT-85" gyakorlaton a hadaszati készletek vasaton torténd széttelepitését a katonai szallisasi
igazgatosagok 8 nap alatt hajtottak végre. Lasd , TRANZIT-85" gyakorlat anyaga. MN KSZF-ség, 0142/1985.
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A széttelepités negyedik folyamatszakasza magiban foglalja az anyagi eszkozok vasittol valo
atvételét a kirakoallomiason torténd illomasoztatisit® (amennyiben a készletek nem keriilnek
azonnali felhasznilasra), vagy kozuti gépjarmiire torténd kirakasat és a kijelolt (el6készitett) raktir
(tirolohely) kodetében torténd elszallitist. )

A tervezhetGség és a végrehajtas szempontjabol a széttelepitésnek ez 2 fdzisa tartalmazza a leg-
15bb bizonysalansagi sényezit. Ennek oka a végrehajtas - kialakult helyzettSl fiigg6 - tobbvariacios
lehet6ségeibol fakad. Ezek a megolddn valmzatak kutatdsi tapaszialataim alag/an az aldbbiak lebet-

nek: ’

a) Az anyagi készleteket hirako- vagy taroloillomason tartjik és a kialakult hadmiveled és
ellatasi helyzetnek megfeleléen kapcsoljak be az ellatas rendszerébe. Ennek az eljarasi modnak az az
elénye, hogy a készletek konnyen mobilizalhatok, vasiton a kivant rendeltetési helyre iranyitha-

] t(')k A mcgoldésnak viszont az a problémaja, hogy az anyagi technikai eszkt')zt')k tarolasaval, 6rzé-
( dani, amely a vasiti szerelvénnyel az ,anyagrakudrbol” kltelW

A széttelepitett hadiszati készletek ,kezelésére” az ellitist és széttelepitést tervezd szervek -
az anyagok fajtjatol fiiggben - kiilonféle megoldasokat alkalmaznak.

A I6szert az uin. 16szer-tirol6 klrako korzetben (LTKK) koncentraljak, amelyeket a kdzponti
16szermakiarak 2 Kikiilonitett resifegek toperauv csoportok) segitségével mikodtetnek.x

A gyakorlatok tapasztalatai szerint egy, esetleg ketté l6szerraktir hoz létre egy
LTKK-t*=
=" Az LTKK lényegében egy nagy teriileten elbelyezkeds ide Immn en syaoaralt, wrakidy”, amely a gordils-
anyagon decentralizils készleeit 15bb (4-8) kiraki-térolodllomason belyezt el.

A tirolokorzet egy idGben - a klkulon'rtctndm'nészicg-ai'l'omanyatol és nagysagatol figgéen
- altaliban 2-3 kirakoallomason (KA) képes funkcionalis feladatait (anyagok csoportositasa, ki-
adasa, vételezés megszervezése és iranyitasa, vételezés utan a vagonokban visszahagyott 16szerek
itrendezése) végrehajtani.

Az iizemanyagok, élelmezési anyagot, fegyvernemi anyagokat 6nall6 kirakoallomason tarol-
jak. Ezekkel a szerelvenyekkel egy-egy kirako-, ellitéillomas miikodtetéséhez szitkséges erdt és

_ekom bl .
széttelepitett Qzlctek tarolisanak fenti médja felvet néhiny kozlekedésbiztositasi problé-

mat, hiszen a szerelvényeken tartott készlet lekoti (tovabbi felhaszn mzmvonla a vasati gordi-
16anyagot, csokkentve ezaltal a MAV szillitasi lehet6ségeit. Ezen beliil is - mint sziik keresztmet-
szetet - szeretném kiemelni a vontatéeré - alkalmazasinak problémajit. A MAV-nak ugyanis az
lenne az érdeke, hogy legalibb a mozdonyt elvigye, és mas szillitasi feladatra felhasznalja. Ebben az
esetben azonban a széttelepitést éppen a legnagyobb el6nyétsl, a mobilitistol fosztana meg, ami
J nem jirhato Gt. Ha mégis - sziikséghelyzetben - a MAV a mozdonyokat elviszi, akkor a vasiitnak
kell legalibb a széttelepitett készletek diszlokicios korzetében mozdonytz.mlekokat kell tartani és
a szitkségletnek megfelel6en felhasznalni.
b) A masik megoldasi valtozatban a széttelepitési helyre érkez anyagi készleteket kirakjak, s
az allando6 vagy ideiglenes tirolohelyre szallitjak. Tekintettel arra, hogy a kitelepitett raktirrészleg a
»magival hozott” készleteket sajit eszkozzel elszallitani képes (hiszen csak a sajat mikodéséhez
sziikséges gépjarmiivekkel rendelkezik), a kirakishoz és a tirolohelyhez (laktanya, ,M” bézis, pol-
gari objektum) torténd elszallitishoz a kozponti raktimak IPM-t, gépjarmiiveket és rakodoeszko-
zoket kell igényelni, illetve biztositani.

x A KHEL-gyakorlatok spasztalatai szerint egy-egy LTKK 80-140 f3s személyi allominnyal, 8-15 db
technikai eszkozzel és a midkodéshez szikséges felszereléssel rendelkezett. A kumtomunka sorin modellként
vizsgilt 18szecrakvar 150 f3s apparatust (ezen belil kett3 kirakallomas mikodtetéséhez szitkséges nyilvantarté
részleget és 6t mroloillomas Gzemeltetéséhez minimalisan elegend tarol6 és vasiti-kisérd részleget) és 12 db
technikai eszkozt tervezett a kitelepils részleg allominyaba.

= A ,BASTYA-81" gyakoraton 6t, az 1982. évi frontparancsnoki és torzsvezetési gyakorlaton hét, a
»TRANZIT-85" gyakorlaton hat LTKK-t mikddtettck. Lasd a gyakorlatok anyagat (00175/83., 85/0052).
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A vegreha]tﬁgl gondot jelenthet az, hogy zéttelepités ob)ektumalke kivalasztott helyek

- 2 kiilonbéz6 katonai szervezetek, raktirak és bazisok HKSZ és ,M” készénléti idejének eltérése
miatt - a decentralizalas idejére még nem tresednek meg, igy a széttelepitésre tervezett anyagot
fogadni nem tudjak. Ezért ilyen helyzetben a széttelepitett készleteket vagy még az anyagraktir
kozelében, vagy az uj tirolohely kozelében vastton vagy gépkocsin varakoztatni kell (amennyiben
ezt a leigényelt gépjarmiivek szama és igénybevehetSségiik idStartama megengedi), vagy az 4
raktar kozelében f6ldre kell rakni. Mindharom esetben azonban meg kell szervezni a szallitményok
minden oldalu biztositisat, s fel kell késziilni az anyagi eszk6z6k gyors - rendeltetési helyre valo -
el6remozgatasara, vagy a készletek ki-, illetve atadasara.

A széttelepités Osszfolyamatiban mindkét valtozat jelentSs szimban el6fordulhat, azonban 2
tervezest vegrebajtds gyakorisdgiban az a) megolddsi méd (kirakoallomason, vasiti szerelvényen tor-
ténd tarolis) domindl. Nemcsak amiatt, hogy ennek a modszernek hatirozott elényei is vannak,
hanem azért is, mert tarolotér hianyaban nincs lehetéség tobb gordillSanyag felszabaditasara. Ez is
szitkségessé teszi a széttelepitésre felhasznilhat helyek tovibbi kutatasit, az ezen célra alkalmaz-
hat6 objektumok korének bovitését:

A széttelepités mrolsd folyamaiszakasza a decentrallzala51 helyen megoldandé feladatokat (kézad
jarmivek leiiritése, raktarozas feltételeinek megteremtése, funkcionalis mikddés megszervezése
stb.) foglalja magaba. Erre a fazisra mar csak abban az esetben keriil sor, ha az anyagi-technikai
készletek a vasuti kozlekedési eszk6zokrdl , lekeriilnek”, s azokat az el6ljaré tervezOszervek altal
meghatarozott objektumba szllitjak el. E folyamatsor keretén beliil ideiglenes tirolokba helyezik
az anyagi készleteket, felkésziilnek a sziikséges caktin miveletek (tarolas, nyilvantartis, kezelés,
ellendrzés, elosztas stb.) végrehajtasira, illetve - intézkedés esetén - az anyagok csapatoknak, vagy
szallitdegységeknek torténd kiadasara.

Ebben az id8szakban (vagy ha a hadaszati készletek kirako-, tiroléallomason maradnak
akkor ott) lenne célszeri elvégezni azokat a feladatokat - mindenekel6tt a  szillitmany- és rako-
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minykeépzést -, amelyek meggyorsitjak a csapatok ellatisit, s megkonnyitenék \Hecenmllzalt/ X

hadiszati készleteknek a biztositasi rendszerbe val6 bekapcsolasat. Kiilonosen fontos lenne ez
16szer vonatkozasaban, hiszen ezeket a készleteket a kézponti raktirakban tombositve taroljak és
Wn dmleszters” formaban szillitjik. Figyelembe véve azt, hogy a hadiszati készletek széttelepi-

tési helyre valé kiérkezésétdl az ellatasi rendszerbe valé bekapcsolasng jelent6s id6 allhat rendelke-
zésre, célszeri lenne ezt az idGszakot egységcsomag, - rakomény és - szallitmany képzésére fel-
hasznalni. Az anyagi biztositas szervezése, az ellatis virhat6 dinamizmusa kivanatossa tenné olyan
- atlagfogyasztisi normak alapjan egy kogepes harci napra képzett, s az , pitdkocka”elv alapjin felé-
_piil - ezred és hadosztilytipusd zallitmanyok &sszeillitisat, amelyek kiilonosen a hadmd-
velgn r@deltetesu csapatok ellitisiban gyorsan és. ercdmenyesen lennenek felhasznalhatok. Ezen
egységszallitmanyok sszeallitisa - miegfelel feltételek biztositisa esetén - megoldhaté lenne az
anyagkiadasra torténd ,vdrakozds” vagy az anyagi készletek kiadasa soran.* A feladat végrehajtisa-
hoz azonban a kézponti rakviraknil mar az AHKSZ idiszakiban meg kell teremieni a végrebajsds sze-
mélyi, ta’rgyi é tec/mibai felsételest: c16 kell késziteni és le kell tirolni az egységrakoményképzc')- és
teremteni a keszletezeshez szitkséges személyi és tirgyi feltételeket (klegesuto gordiléanyag-biz-
tositd, vonatmozgatasi és szerelvényrendezési feltételek, személyi és technikai feltételek stb.) fel
kell késziteni a személyi alloményt az ez iranyu feladatok végrehajtisira.

x Az egységrakomanyképzés technologiajinak kidolgozisiaban az utobbi id6szakban jelentds eredmé-
nyek szillettek. Gondolok itt példaul Modok Ferenc ezds., Balogh Istvin alez., Horovitz Ferenc alez., Takics
Lajos alez. 16szerrakodis komplex gépesitésére kidolgozott rendszerjavaslatira (Rendszerjavaslat a szarazfoldi
csapatok l6szerrakodisanak komplex gépesitésére. Kézirat, Székesfehérvar, 0822/1984), vagy Szics Laszlo
alez. publikaciora (Egységrakomanyképzés és rakodasgépesités elvi és gyakorlati kérdései a csapathadtapban -
A csapatok hadtapbiztositasaval kapcsolatos tanulmamyok. Szerkesztette: Elekes Janos ezds., MNHF-ség kiad-

vinya, 1984.). Az ujj rakomanyképzd modokat, eljarisokat és eszkozoket, valamint rakodogépeket sikeresen
probaltak ki a ,DUNA-84" és ,TRANZIT-85" gyakoratokon.
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Haddszati készlesek széttelepivése ge’p?oai;zéllx?d;i dg iginybevéselével

A vasiti szallitas mellett a kozponti raktirak hadiszati készleteinek széttelepitésére gépkocsi-
szillito eszkozoket hasznalnak fel. Ezt a szillitisi dgat elsGsorban azon I6szer- és tizemanyag-kész-
let decentralizalisira alkalmazzik, amelyek felhasznilisa mér a hibord elsé napjaiban varhato.
Emellett a gépkocsiszllitisi 4gazat igénybevételére mis okok (vasit tehermentesitése, szallitisok
dublirozisa stb.) miatt is sor keriilhet. Gépkocsiszallitisra csak kozponthadtap azon szillitoegysé-
geit célszeni igénybe venni, amelyek nem tartoznak a KHEL alloményaba, tehat magasabb harcké-
sziiltségi fokozat elrendelésekor nem emelnek meg hadmiveleti készleteket.

Gépkocsiszallisds esetén a szémtelepirés folyamatr:mdje a kovetkezd lehet:

1. A kozponti raktir terilletén végrehajtandé miveletsor.

2. Menet végrehajtisa a meghatirozott utvonalon a hadielhelyezési korletbe, vagy a széttele-
pitési helyre.

3. Anyagi készletek atadisa.

A gépkocsin torténs széttelepités folyamatrendjébél a legnagyobb feladatot az elsd folyamat-
szakasz jelenti. A széttelepités ezen fizisaban ugyanis nemcsak az adott raktir terilletén végrehaj-
tand6 nagy volumeni rakodasi feladatok keriilnek sorra, hanem 4 széllitizdszldaliak véselezéss meg-
di20 megalakuldsa is. Ennek megfelelGen ennek a periddusnak a tartalmit a szallitozaszléaljak moz-
gositasa, az ,M” készenlét elérése, a kozponti raktirban valé menet és a hadaszati készletek gépjar-
mire torténS felmalhizisa képezik.

A feladat végrehajtisihoz el6szor a szillitoegységeket kell mozgositani. A szillitokotelékek
iltaliban polgari kozlekedési villalat (VOLAN, AFOR) bazisn alakulnak meg, ahonnan a megha-
tirozott harckésziileségi kérlctbﬁcnnek és elérk az ,M” készenlétiiket. Ezutan menetet hajta-
nak végre a vételezésre kijel6lt raktirakba, ahol - a békében kidolgozott tervek szerint - végrehajt-
jak a kijelolt hadaszati készletek atvételét.

Ennck a tevékenységi részfolyamatnak a legfontosabb részei a kiveskezok:

- az érkezd gépkocsioszlopok fogadasa (illetékesség megillapitisa, jogi rendezés);

- feladattisztizas a talilkozasi pontokon az oszlopparancsnok és a raktar kikildott képvise-
16je kozott;

- az elsé gépkocsicsoport tényleges megrakisa (anyagitadis és -itvétel);

- az els6 megrakott gépkocsicsoport kivezetése a rakodofrontbol a gyiilekezési helyre;

- a kovetkez6 gépkocsicsoportok tevékenysége, mely ismétlédik az adott szallitozaszloal
megrakisanak teljes befejezéséig;

- a megrakott jairmdvek oszlopba rendezése a megindulisi ponton;

- menetparancs kihirdetése.

A fenti feladatok végrehaijtisaban nagy szerepe van az anyagi készletek gyors - békében kialaki-
tottrakodasi technologiik szerinti - felmilhizasnak, valamint a kdzponti raktir és a szillitozaszl6alj
kozotti feszes egyittmikodésnek. (1. sz. mellékler)

A gépkocsin torténd széttelepités kivetkezd folyamatszakasza a felmilhazott készleteknek a ren-
deltetési helyre torténé szallitisat foglalja magaba. A széttelepités befefezd szakasza pedig a hadiszati
készletek atadis-atvételének feladatait tartalmazza.

A két folyamatszakasz sorin, a feladatok teljesitése érdekében @ széllitiegysé gek tibbféle mancvert
hajtanak végre. (2. sz. melléklet)

a) A felmalhizott hadaszati készletekkel a harckésziiltségi, majd az dsszpontositisi korletbe
vonulnak el, ahol a készleteket a felhasznalisig ,keréken” taroljak.

Innen a készletek csak kiilon intézkedésre, az anyagbiztositasi - ellatasi terveknek megfele-
16en kerillnek utinszallitisra.
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b) A szillitézaszléalj a kozponti raktarbol kozvetlenill a decentralizalasi helyre (pl. egy
LTKK -be) viszi a felmilhdzott készleteket, ahol azokat ideiglenes tarol6ba, vasiiti eszkdzokre stb.
helyezik, vagy foldrerakjak. A készletek atadisa utin a szillitoegység esetleg hatraszallitisi feladatot
hajthat végre (pl. alaprepiil6téren visszahagyisra tervezett (vagy hagyott) iizemagyagkészleteket
szillitja hatra), melynek teljesitése utin ismét anyagot vételez a kdzponti raktarbél és elfoglalja a
hadielhelyezési korletét. Amennyiben a gépkocsiszallitisi agazatra nagyobb volumeni széttelepi-
tési feladat jut, a manGver megismételhet6.

c) Akészletekkel felmilhazott szillitoegységet a hadmiveleti rendeltetésd csapatokhoz kozel
kijelolt széttelepitési helyre irinyitjik (kozelitik), ahol a készleteket a felhasznals idejéig gépkocsi-
kon allomasoztatjak. Innen a széttelepitett készletek az ellatasi rendszerbe a keletkez6 szikségletek
aranyaban, kozvetleniil az els6 lépcsSben tevékenykedS csapatoknak torténd atadas révén keril-
nek be. A készletek atadasa utin a szallitozaszl6alj hatraszallitasi feladatot is hajthat végre (pl. sériil-
teket, meghibasodott anyagi eszkozoket, kitelepitésre tervezett anyagokat stb.), majd ismét ,fe/-
tokti” magat a kijelolt kozponti caktarbol.

Az tjonnan felmalhdzott hadiszati készletekkel pedig mar ,rendeltetésszerd” szallitist valosit
meg, melynek sorin potolja a HDS és KHEL ellat6 dandar felhasznalt készleteit, illetve a honi lég-
védelmi és repiil6esapatok ellatisaba is bekapcsolodhat.

*

Osszefoglalisképpen megallapithat6, hogy a hadaszati készletek széttelepitésének rendszere
az egyes kozponti raktirak, bazisok, tirolok anyagi-technikai készletei decentralizlisinak Gsszes-
ségébol tevodik 6ssze, melynek feladatai a végrehajtis sormendisége és ,technoldgidja” alapjan folya-
matba szervez6dnek. A széttelepitési feladatok sikeres végrehajtisa a széttelepitési tervek kovetke-
zetes végrehajtasatol, a békeid6szaki elGkészitési feladatok megvalositasatol, a szitkséges feltételek
id6beni megteremtésétdl és a széttelepitésben érintett ellto és kozlekedési szervezetek terveknek
megfelel6 pontos és dsszehangolt tevékenységétl figg. A decentralizalt készletek ellatisi rend-
szerbe torténd bekapcsolasinak megkonnyitése érdekében célszerd a széttelepitési helyen rendel-
kezésre all6 id6t egységrakomany-, szillitmanyképzési feladatokra felhasznalni.

(Az 1. & 2. sz. mellékletek a folyoirat végén taldlbatik.)
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