A népgazdasagi termékvezeték és a tabori csbvezetek
egyiittes alkalmazasa a fegyveres erok iizemanyag-ellatasa
érdekében

Zsidikovits Nandor alezredes é6 Lantos Imre mb. szdzados

A csévezeték szallitis, a folyadékok gyors, folyamatos és legkisebb kdltségi szallitisinak
madja, mely abban az esetben alkalmazhaté, amikor nagy folyadékmennyiségek tovabbitasira van
sziikség. llyen gondok a kéolajiparban mar a kialakulas iddszakahan a mult szazad kézepén jelent-
keztek.

Az els6 90 kmn hossza &ntéttvas csévezeték 1867, évi izembehelyezését kdvetden a csbveze-
tékes szillitis rohamos fejlédésnek indult. A szazadfordulé idején mar mintegy 65 ezer km csGve-
zetek volt a viligon és napjainkra ez 2,5 milli km-re futott fel.

Az ilyen itemi rohamos fejlédést egyrészt a kolaj- és foldgiztermelés nivekedése, valamint
a nagymértéki motorizicié miatt megndvekedett Gzemanyag-felhasznalds, masrészt a csovezeté-
kes szillitas olyan eldnyei mint a gazdasigossig, a zirt szallitasi rendszer, valamint a kiils6 koril-
mények (évszak, napszak, idgjaris) hatasainak jelentSs kikiszobolhetdsége magyarzza.

A csbvezetékek az dsvanyolajipar teriiletén a benniik szallitote anyagok fajtija szerint alapve-
téen harom f6 csoportra oszthatok kéolajvezetékekre, gazvezetékekre és kbolajtermék-vezeté-
kekre.

A fegyveres crGk tizemanyag cllitisiban a felsorolt vezetékek kozil a termékvezetékek jitsza-
nak igen jelentds szerepet. A meglevd dllandé vezetékek azonban csak részben tudjak biztositani 2
igények kiclégitését elsésorhan térbeli elosztis szempontjabol. Ezen kivil, bir e csdvezetékek fold
alatt hizodnak, az fizemeltetés jelentds objektumai, mint a szivattyGéllomasok, tirolé telepek fold
felettiek és igy egy habor6s konfliktus esetén bekdvetkezd rombolisuk megsziintetheti a szallitdst
az egyébként ép fold alatti vezetékeken.

Az alland6 vezetékek helyhezkotottségébol és foldfelszini objektumaik sebezhetdségébol
adodo problémik jelentds mertékben megoldhatok, ha ezeket a vezetékeket gyorsan telepithets
mohil eszkézokkel, tibori csévezetékkel egyiiet kbzds rendszerben Gzemeleetjik.

Cikkiinkhen célul tiztiik ki megismertetni az MNK termékvezerék halozatat, a tabon févo-
nali csévezetéket, ¢s a rendszerek egyiittmikodéséncek lehetéségét 2 Magyar Néphadsereg és a sz6-
vetséges hadseregek iizemanyag-eliatasinak érdekében.

L

Hazankhan a csdvezetékes Gzemanyag-szillitas 1965. januir 22-én indult meg, 2 122 km
hosszd 150 mm atmérsjG Szazhalomhatta Dunai Kéolajipari Vallalat (DKV) és Szajol AFOR-tele-
pet dsszekapesold termékvezetck uzembehelyezésével.

A jelenlegi termékvezeték rendszer teljes hossza mintegy 1600 km-t tesz ki (1. sz. dbra ). Uze-
meltetését az AFOR vegei.
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A termékvezeték rendszer csdveinek dtmérdie 150-300 mm, a csévezeték nyomvonalin ot
telepen Gsszesen iz beépitett szivattyd segitségével torténik 2 kdolajtermékek tovabbitisa. A csé-
vezetékhez a szivattyhizak tolézir rendszerek segitségével csatlakoznak, ami lehetSvé teszi a szil-
litas1 technologiak szitkségleteknek megtelels kialakitasat.

A csGvezeték rendszer jelentds részén a megengedett nyomas 64 bar, ami annyit jelent, hogy a
szivattyuhdznak kimend oldalin a maximalis nyomas 64 bar lehet, amely a szivattyahaztdl a folya-
dék aramlisi irinyaba tivolodva fokozatosan csékken a surlodast veszteség kovetkeztében.

A termékvezeték killénbozé szakaszain a névleges szillitasi mennyiség valtozd, a szivattydha-
zakba beépitett szivattyik tipusinak kilonbdzéségébdl adoddan,

A névleges szallidsi mennyiség a termékvezetékben 75-400 m¥/6 kbdzotr viltozik.

1L

A népbadsereghen 2 nagy mennyiségli dzemanyag-szallitis korszeri eszkoze a PMTA-150
tipusa tabori f6vonali csévezeték, A PMTA-150 csdvezeték alapvetd rendeltetése nagy mennyi-
ségl lizemanyag nagy tivolsigra torténd szallitisa.

A csdvezetékkészlet alapvetSen 150 mm dtmérdji, 6 m hosszasigd aluminium csdvekbd! 4ll,
amelyek a terep kiilondsebb elékészitése nélkiil kerilnek telepitésre. A készlet hossza 150 ken. A 6
m-es cséveken kiviil a késelet tartalmaz killdnbdzs hosszisagi kozdarabokat, csdidomokat, vala-
mint toldzérakat és egyéb szerelvényeket, amelyek a szitkséges szillitasi technoldgia kialakitisat
teszik lehetdvé, '

A csvezeték készletbe tartozik 16 db PNU-100/200 M tipusd mobil szivattyGillomais, ezek
segitségével torténik az Gzemanyag tovabbitisa a csdvezetékben.

A cstvezeték telepitése elétt el kell végezni a hidraulikus szamvetést, amelyben meghatiro-
zasra keriil 2 nyomvonalon telepitésre keriil$ szivartyGallomasok sziama és ezek pontos telepitési
helye.

A szikséges szivattydillomasok szimit alapvetGen a nyomvonak hossza és a szallitandé
tizemanyag mennyisége hatirozza meg. E két tényezén kivil a szitkséges szivattyGallomas szim
fiigg még a szillitott Gzemanyag fajtajatdl &s a terepviszonyoktdl is.

A PMTA-150 csovezeték szallitasi teljesitménye 80-100 m*/6 {1500-2000 t/nap), a csGveze-
tékre megengedett maximilis nyomas 38 bar, dzemi nyomis 24 bar.

A PNU-100/200 M szivattyiillomasok nem onfelszivoak, ezért a szivattydallomisok bemend
oldalan minimum 2 bar eldnyomast kell biztositani. A es6vezeték kezddpontjan elhelyezett PNU-
100/200 M szivattyGallomis elényomdsit PSZG-160 szivattydallomds biztositja, a tovabbi szivaty-
tyiallomasok 2 bar elényomasa ugy keriil biztositisra, hogy a csévezetéknek arra a pontjira kotik
ri a szvattyidllomist, ahol 2 megelézd szivattyallomas iltal biztositott iizemi nyomas a surlodési
veszteség kovetkeztében a csévezetékben 2 bar-ra csokken.

A PMTA-150 csivezeték készlet telepitésével és Gzemeltetésével kapesolatos feladatokat a
tabori csévezetéképits zaszléalj dllomdnya végzi.

1I.

Az allandé népgazdasigi termékvezeték és a PMTA-150 tibori fGvonali csdvezetck egylittes
alkalmazisa egy technoldgiai rendszercn beliil, az alibbi viltozatokban lehetséges:

1. A termékvezeték meghosszabhitasa tetszdleges irinyba, a termékvezeték nyomvonalin
telepitett tirold telepektdl a tibor csdvezeték harotivolsigin beliil telepitett tabori Gzemanyag-
raktarig,

2. A termékvezeték birmely pontjirdl ledgazas a taibod csGvezeték hatotivolsigan beliil tele-
pitett tibon lizemanyag-raktarakig.
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3. A termékvezeték nyomvenalin telepitete szivattyGillomasok kivaltisa PNU-100/200 M
mobil szivattyiillomasokkal.

E harom viltozat barmelyikénck realizalisa szoros egyiittmiikodést kdvetel meg a csévezeték-
épitd ziszloalj és az AFOR szakillomanya kézétt.

A termékvezeték meghosszabbitasa 2 tirolotelepektdl (1. valtozat) tabor cstvezetékkel nem
jelent killdnleges feladatot a zaszloalj tizemeltetd szolgatata részére, mivel ¢ viltozat nem térel a
zdszlalj rendeltetésének megfeleld alkalmazasi valtozatatél. A tabori csévezeték kezdSpontia spe-
cidlis csdszikité kdzdarabbal csatlakoztathato a tirolotelep technoldgiai rendszeréhez.

A termékvezetéked| torténd leagazis (2. viltozat) bonyolultabb fetadatot jelent mind a rer-
mékvezeték, - mind a tibori csévezeték Gzemeltetdi részére.

A kijelélr ricsatlakozasi ponton specidlis réseld berendezéssel ledgezast kell késziteni a tibori
csGvezeték részére, majd meg kell hatirozni a termékvezetékben uralkodéd nyomast a ricsatlakozasi
ponton:

P.=PF;-L-i+Az,

ahol P. - a termékvezetékben uralkodé nyomés a ricsatlakozisi ponton (bar)
P; - a racsatlakozisi pontot megelézé szivattyGillomas kimend nyomisa (bar)
L - a racsatlakozasi pont és a megeldz6 szivattyGallomis kozott tivolsig (km)
i - surdadisi nyomisveszteség a termékvezetékben (bar/km)
Az - 2 megelézd szivattydallomds és a ricsatlakozasi pont szintkiilénbségébdl adédd hid-
rosztatikus nyomas (bar)

Amennyihen a folyadék nyomisa a ledgazisnil meghaladja a a tibori csGvezetékre megenge-
dett maximalis nyomast (38 bar), nyomascsdkkentd berendezést kell a racsatlakozisi ponton 2
tibor csOvezeték elé beépiteni.

A racsatlakozisi pont utin a ledgazé vezetéken az elsé mobil PNU-100/200 M szivattyGatlo-
mast olyan tivolsigra kell elbelyezni, hogy elényomasa 2 bar tegyen:

L= P,+42—A ,

1

ahol L - a ricsatlakozasi pont és az elsé PNLUJ tivolsiga {(km)

P, - a folyadék nyomisa a ricsatlakozisi pontndl a tibori csévezetékben (bar)
Az - a racsatlakozasi pont és az elsd PNU kozotti szintkllonbségbdl adodo hideosztatikus
nyomas (bar)
Ap - a PNU szivattydillomis elényomasa {bar)

i - surlodasi nyomasveszteség a tibori csévezetéken {bar/km)

A tovabbi szivattyiitlomisok szamanak és telepitési helyeinek meghatirozdsa a tibori cséve-
zeték bidraulikus szdmvetése alapjin torténik.

A termékvezetékbél a tibori csévezetékbe kiadott zemanyag-mennyiség figgvényében
csbkken 1 ledgazdsi pont utdni szdllitott mennyiség a termékvezetékben, aminek kovetkeztében a
termékvezetékben telepitett szivattydallomésok elényomasa a ledgazisi pont utan lecsokken. A
szillitott mennyiség lecstkkenésének elényomast csokkent batdsat, vagy a termékvezeték ledga-
zisi pontja utini keresztmetszetének tolozirak segitségével torténd lecsokkentésével, vagy a ledga-
zasi pont utani szivattynillomasok fordulatszamanak csokkentésével lehet kompenzilni,

E valtozat alkalmazasa sordn a tabori csivezeték és a termékvezeték diszpécser szolgilatinak
folyamatos egyittmikadése kilonos fontossiggal bir, amennyiben barmelyik csévezeték (zemel-
tetési paramétereinek valtozasa visszahat a masik csévezeték Gzemeltetési paramétererre.
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A termékvezeték nyomvonalin telepitett szivattyudllomasokkal torténd kivaleisa (3. valtozat)
jclenti a legdsszetettebb feladatot mind a tervezés, mind a kivitelezés vonatkozisaban.

E viltozat jelentésége rendkivil nagy termékvezeték életképességének fokozisiban, mivel a
szivattyaallomasok rombolasa, vagy miikéddképességénck egyéb okbol torténd clvesztése esetén
biztositja a termékvezetékek tovabbi Gzemeltethetdségét.

A beépitett staciondris szivattyiallomasokat kivalé mobil PNU-100/200 M szivattyialloma-
sok szama figg a szillitandé (izemanyag mennyiségérél, a szillitas tavolsigatol, a csévezeték-sza-
kasz kezd6 és végpontja kozdtti szintkiilonbségtdl, a csbvek atmérGjétdl és a szillitott zemanyag
fajedjacol. A bekodtésre kerilé mobil szivattydallomasok szaminak meghatirozisa sorin célszeni
még figyelembe venni bizonyos gazdasigossigi megfontolasokat is. Altaliban az dllandé vezetékek
teljes szallitdsi teljesitményének visszaszillitasa csak jelentds szami mohil szivattyGdllomas egy-
idejii Gzemeltetésével lehetséges, kiilondsen a nagyobb drmérdjd csévezerckeknél. Az eddig elvég-
zett miiszaki és gazdasigossagt szamitisok eredményei azt igazoljik, hogy a hazai termékvezetékek
szivattyallomasainak 6t db mobil PNU-100/200 M szivattyaval tGrténd kivélrisa ichetévé teszia
termékvezeték iizemeltetésének fenntartisit az eredeti teljesitmény 60-70%-4val.

Az orszag teriiletén a jelenlegi termékvezeték hilzaton négy heépitett szivattyialiomés vala-
melyikének kivalasztasaval lehet szamolni (Leninvaros, Szajol, Szizhalombatta, Képolnasnyék).

Iv.

A népgazdasigi termékvezeték és a tibori f6vonali esévezeték egy kbzos rendszerben vald
alkalmazasanak valtozatai koziil tehat az 1. és 2. szimu kiilldndschb elkészitést nem igényel. Ezek
a valtozatok a korihbi években, valés szallieasi feladatok végrehajtasa soran kiprobilasra keriiltek,
az igy létrehozott kdzds rendszer megbizhardan mikédstt.

Az atkalmazis harmadik viltozata - a stacionaris szivattyGallomasok kivaltisa mobil szivaty-
tyikkal - a gyakorlatban ezideig nem kertlt megvaldsitasra.

Az eddigi elméleti vizsgitodasok soran vilagoss# vilt, hogy a tényleges megvaldsitdst megelé-
z6en megfelelé mélységben ki kell dolgozni a feladat végrehajtisahoz nélkiilszhetetlen hadmive-
leti és miiszaki-technolgiai elveket, tovihbi ezeknek megfelelSen elé kell késziteni a termékveze-
téket.

Hadmiiveleti szempontbél figyelembe kell venni, hogy a stacionirs objektumtél a csatlako-
zisi pont olyan tavolsigra legyen, ami kizirja cgyidejii megsemmisiilésiiket egy ellenséges csapis
kivetkeztében.

A mdszaki-technolégiai elvek kidolgozasa soran meg kell hatarozni a sziikséges mobil szivaty-
tyuillomisok darabszamat és technologidjat, valamint az igy elérhetd optimdlis szillirasi reljesit-
ményt a kivaltandé szivattytallomasok mindegyikére kilén-kilén.

A termékvezetékek el6készitésére a stacionaris szivattyGdllomisok mobil szivattydallomasok-
kal ttrténd kivalasztisihoz a mdszaki technoldgiai tervek elkészitése utan kerithet sor. Az eléké-
szités magiba foglalja a mobil szivattyak bekotési helyének berendezését, beleérive a csatlakozta-
tashoz szikséges szerelvények beépitésée is.

L cikk keretében azon aktudlis feladatokrdl irtunk, amelyek adandé alkalommal megvalos:-
tisrz kerilhetnek és kiemelt jelentdséggel birhatnak a hibords vagy rendkivili idGszak lizemanyag-
szallitdsi és ellitasi rendszerében. Ennél fogva a téma tovibbi részletesebb kidolgozasat cgyik alap-
vetd feladatnak tekintjink. ’

A mellckle a folyiirat végen taldlbeatd,
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