Rakodasgépesités, konténerizicio és a korszeri
csomagolas kiterjesztésének néhany elvi
és gyakorlati kérdése

Magyar [dnos mk. fobadnapy

Ma mdr a Magyar Néphadsereg rendetkezik az ,anyagmozgatas” korszer(
eszkozeivel, segedeszkozeivel: igy a kalonbozé tipusn rakodogépekkel, konté-
nerekkel, konténer rakodo-szallitd eszkozokkel, rakodolapokkal, varidthaté &ll-
vinyrendszerekkel a raktarakban stb. Ez az eszkozrendszer szamos 4j lehetd-
séget jelent, de ugyanakkor a hatékony izemeltetés eddig ismeretlen probléma-
kat is felvet, elsGsotban a rakodas-gépesités, a konténerizicié és a csomagolds
tevékenység-rendszercében. A cikk a témdval kapcsolatos fogalmak tisztizdsa mel-
lett a rakodds-gépesités és cgységrakomanyképzés rendszere jelenlegi helyzeté-
neck megitélésével, a jelentkezé gondok alapvetd okainak elemzésével, az elére-
lépés érdekében végrehajtandé feladatok megjeltlésével kivan foglalkozni.

I. Rakoddsgépesités, egységrakomdnyképzés, konténerizicio,
korszerii csomagolds, definicick

E fejeret megirasat feltétleniil indokoltnak tartom, egyszeriien abbol az ok-
bol, hogy csak ,kézds nyelven” lehetséges a szakmai kommunikacio. Vagyis egy-
értelmiien definidlnunk keil, mit éctiink a fent emlitett fogalmakon. Célszerlien
az Anyagmozgatasi és Csomagolasi Intézet, valamint a Budapesti Miiszaki Egye-
tem altal kiaiakitott, altalanosan hasznalt definiciokat célszerd hasznalaunk el-
sOsorban a sajat fogalmaink megalkotasaban, illetve az adaptalisban.

1. Rakoddsgépesités

A rakodasgépesités fogalmanak tisztizdsa érdekében néhany ,elemet” vizs-
galnunk kell. Mit értiink a rakodégép fogalmin: (EME)

1.1. Rakoddgépeknek az olyan helyvaltoztatd, kilénleges kialakitasi anyag-
mozgato gépeket () nevezik, amelyeket killonféle anyagok rakoddsainak gépe-
sitésére hasznilnak fel. (Ide sorolanddk pl. a kiilonféle emelévillis targoncik.)

1.2. Rakoddsgépesités azoknak a tevékenységeknek az osszefoglald clneve-
zése, melyeknek célja a gépi rakodas korszerisitése kiilonféle rakodégépek al-
kalmazasaval.

Mivel a gépi rakodis megvalositisa rakoddogépek alkalmazisaval lehetsé-
ges, a rakodogépek viszont (1.1. alapjan) kilonleges kialakitdsu helyzetvaltoz-
taté gépek, igy gyakorlatilag a gépi rakodds a gépi anyagmozgatis részének te-
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kinthcté. Vagyis az anyagmozgatds gépesitésének [olyamatrendszerében a rako-
dasgépcsités mint részrendszer jelentkezik.

A fenti megallapitas ellenéte azonban kijelenthetjiik, helyesen hasznaljuk
az MN-ben a ,rakodasgépesites” fogalmat. Ugyanis a szallitasi lanc fogalma-
nak korszerl értelmezése szerint a szallitisi ldnc: RST miiveletek (R = rako-
das; S = szallitds, T = rdrolas), egymasal é a helyvaltoztatas targyival — 2
szdmuk, a soronkovetkezésiik, a szervezetrségiikk ¢s a végrehajtasukhoz szikséges
miiszaki eszkdzok szempontjabol — 6sszhangba hozote sorozata, amellyel egy
meghatarozott {a szallitisi [dnc tartama alatt sem mennyiségi, sem mindségt
szempontbél nem viltozé) kiilonféle anyagot a kiindulasi (el6allitd) izembél a
fogado (felhasznalo) katonai szervczethez lehet juttatni.

Az anyagmozgatast {mint a termelési-lizemi folyamatrendszerek részrend-
szerét) belsé anyagmozgatisi folyamatokra, illerve az un. kiilsé széllitasi tevé-
kenységrendszerre bontjuk. Nyilvinvalé a rakoddsgépesites a kilsé szallitasi
tevékenység eleme (szallitasi linc, RSTI) vagyis {néhiny kivételtd! eltekintve)
az MN-ben helyesen rakodasgépesitési tevékenységrél beszélhetiink, az eddig
gyakran haszpnalt anyagmozgatas gépesitése, illetve gépi anyagmozgatis fogal-
manak hasznalata helyett. (Természetescn meg kell emliteni, hogy a szallitojar-
miivek megrakisa, iiritése, stb.}, vagyis az R elem kézgazdasigi szempontbol az
Ujratermelési folyamat ,forgalmi szférajahoz” tartozik ugyan, azonban a gya-
korlatban gyakran ¢ tevékenységet is altaliban a belsé anyagmozgatis korébe
utaljak.) l

2. Konténerizdcio

Azoknak a tevékenységeknek sszefoglaloe elnevezése, amelyeknck célja az
aruszallitis korszerisitése a szallitotartalyok kilénféle valtozatainak felhaszna-
lasaval,

A komténeres szillitds ey idé sgerint az egységrakomdinyképyés legkorsze-
rithb modsyere. Vagyis a konténerizacié egyik gyakorlatban megvaldsitott ele-
me az egysegrakomanyképzés folyamacrendszerének!

Egységrakomdny: altalaban egyforma, kisebb terjedelmi aruk nagyobb
mozgatasi, tiroldsi és szallitasi egységekké valé Gsszefogasa, renszerint valami-
lyen segédeszkazzel (rakodélap, konténer, szallitolada seb.).

A konténeres szallitas [6 elemet a kdvetkeziek:

— a konténerek;

- a konténereket a rakodéhelyeken szallité és rakodagépek :

- konténerszallité jarmivek;

— a konténerizacié szervezeti formai, szabalyai (fuvarjog, dijszabds, bizto-
sitas stb.),

3. Korszerii csomagolds

A kiilénbozdé anyagféleségeknek (termékek, eszkizok, stb.) a csomagolassal
szemben tamasztott igényei rendkiviil sszetett kovetelményrendszer alapjan ha-
hatirozhaté meg. (Néhany tényezd ezek kéziil: halmazallapot, nedvszivé képes-
ség, szilardsag, homérsckleti tartomany, vegyi aktivitas, — MN-ben pl. kilénféle
komplettek, vagy l6szerek kilonleges igényei).

Csomagolds: az a munkafolyamat, amelynek sorin a terméket olyan bur-
kolatba helyezik, amely biztositja a mennyiségi és mindségi védelmet, kielégiti a
Hforgalmazas™ kivianalmait.
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-A csomagoelas, a csomagole aruféleségek kisebb egységekbe valo osszefoga-
sa, az cgységrakomanyképzés elemének, megelizé folyamatdnak tekintendd!

Korszerii a csomagoldsi tevékenység akkor (sajat szempontok alapjan), ha
a csomagolasi folyamat soran kielégiinek az egységrakominyképzésnek a csoma-
golassal szemben tamasztott kivetelményei is (pl. megfcleld erdsségii és minBsé-
gii csomagoldsi mod az egymdsra rakhatosag megvaldsithatésaga miatt scb.).

" Jelen cikkben és altalaban az MN-ben nem célszerii a csomagolas feladat-
korét az egységrakomdanyképzés folyamatrendszerében kiilén targyalni, Az MN
a csomagolassal kapesolatos kérdésekben mint igénymegfogalmazé jelentkezhet
(jelentkezik). A tovabbiakban céiszerden a korszerii egységrakomdnyképzés fo-
galom kirébe értjiik a csomagoldssal és konténerizacioval kapesolatos tevékeny-
ségiinket!

11, Egyséerakomanyképzés, rakoddsgépesités
a Magyar Népbadsereghen

A 10/1980. (HK 8.) szamu miniszteri utasitas 3. §-a kimondja: ,,A néphad-
seregben folyd raktirgazdalkodasi és anyagmozgatasi tevékenységet — az MN
vezérkari fGndkének kovetelményei alapjan — legfelsé szinten az MN hadtap-
féndke irdnyitja” ... ,,Az MN kézlekedési szolgalat fénok irdnyitja az anyag-
mozgatd rakodigépek, konténerek és mas egységrakomanyképzd eszkozik, se-
gédeszkozok vonatkozasaban az anyagnemfeleldsi hatiskorbe tartozé feladato-
kat, tovabba a rakodasgépesitéssel, valamint a konténeres szallitasi rendszer
kialakitasaval kapcsolatos feladatokat”.

A kozlekedési szolgalatra harul tehat a Magyar Néphadsereg rakodasgépe-
sitéssel, egységrakomanykeépzd eszkdzokkel (tovabbiakban: eszkdzdkkel) kapeso-
latos feladatainak végrehajtasa. Ennek megfeleléen a kozlekedési szaktechnikai
eszkbzik kozé soroljuk a rakodégépeket és egységrakomanyképzd eszkozoket is
(beleértve a kiilonféle n. rakodasi segédeszkézoket).

Alapvetden az MN rakodasgépesitési és egységrakomanyképzési tevékeny-
ségének hdrom fo nuikodési terilete van:

1. Az cszkozokkel valo ellatas rendszere (rendszeresités, hasznalatbavétel).

2. Az eszkozok uzemeltetése.

3. Az eszkozok karbantartasi-javitasi rendje!

1. Az eszkézikkel valo elldtds

Az V. btéves terv iddszakaban az eszkozok rendszeresitése, valamint a
normas eszkézik hasznalatbavétele megtortént.

Nem szandékozom a cikk keretében az ellatas, a rendszeresités, a haszna-
latbavétel okmanyolasi rendjét elemezni.

Azonban meg kell emlitenem, hogy az eszkoyokkel vald ellatas -, a kiala-
kitott ,,normak”, elsdsorban tapasztalati értékek, becsléssel kialakitott szempon-
tok alapjan tértént, illetve térténik. Ennck eredménycképpen vannak olyan ka-
tonai szervezetek, ahol az ellatas fedezi a szitkségletet, de van ahol kapacitas
hiany, illetve felesleg (pl. kihasznalatlan géporak) jelentkezik.

! Az eszkozok karbantartasi-javitasi rendje egyértelmiien az eszkézok iizem-
ben tartasanak részét képezi, A szétvalasztast szindékosan kdvettem el a javi-
tasban jelentkezd problémakra-tartalékra valo koncentralas miatt.
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A wvalds sziikségletek pontos felmérésére a tdroldsi-rakoddsi technoldgidk,
objektuman belil és kiviil — azok kiilonb&zd épitészeti jellege miatt — meglehe-
tosen sok tényezGt kell a tarolasi-rakodasi technolégisk kialakitdsakor figyelem-
be venni. Megfelelé modszerckkel azonban ki lehet alakitani azokat a norma-
kat, amelyek tartalmazzik az objektumra jellemzé sajatos igényeket. A taroldsi-
rakoddsi technologidk szerves részét képezik az ian, géphasznalasi tervnek (mas
megnevczése is lehet). Az un. gépkibaszndldsi terv napos bontasban érara-perc-
re megmondja (,,idéterv”), milyen miveletet hol, meddig kell elvégezni (meg-
feleld kialakitasaval). Az 1dn. gépkihasznilasi tervek hatarozzak meg az alkal-
mazand¢ cszkézik pontos ,,darabszamat”. A ,milyenséget” {vagyis a tipust) a
tarolasi-rakodasi technolégia adja. Természetesen a kialakitott (kialakitandé)
tarolasi-rakoddsi technologidkban alkalmazott normik egyben az alkalmazis 1ia.
kéleségoptimumat kell adjak (figyclembe véve a korlitozo tényezdketr). Ha ez
igy van, akkor az alkalmazott rakodégép tipus, cgységrakomanyképzé eszkéz ax
igénycle teljesitményt a leheté legkisebbb raforditassal biztositja.

Azoknal a katonai szervezeteknél, ahol becsléssel megillapitote darabszs-
ma és tipusi rakodogép és egységrakominyképzd eszkoz keriilt alkalmazasra,
ott a tarolasi-rakodasi technologidk kialakitdsa utan a ripusra és darabszamrs
ad6do kivanatos korrekcidkat végre lehet utdlag hajrani.

2. A esvkozik fizemeltetése _

Jelenleg a rakodogépek és egységrakomanyképzo eszkozok iizemelterése,
hasznalata a helyi ,,szokdsoknak” megfeleléen kialakult rakodasi, szallitasi te-
vékenység szerint tireenik (kivétel az MN 4. VERA). Természetesen ez az iize-
meltetési mod alapvetden két szélsé helyzetet hoz létre: vagy kihasznalactanok
a rendelkezésre allé rakoddgép orak, vagy idSben hirtelen talterhelés jelentke-
zik. Nem sziikséges bizonyitani, hogy mindkét allapat végercdményben jelentés
koltségnovekedést (raforditast) okoz.

Az egyenletes, j0 hatdsfokd rakodogép izemeltetést, a katonai szecvezet al-
tal kialakitott tarolasi- rakodaﬂ technologla geépterve (vagy gépkihasznalisi tcrv\
adja.

A Magyar Ncphadsercg tarolé kapacitisanak kedvezétlen épitészeti adotr-
sagai (nyilaszarok, padlok, kiozlekedési utak, stb.) negativ hatdsal vannak az
izemelterés korilményeire. Nem egy szervezetnél az alkalmazott rakedogép o
jarmii platéjacol a raktdrobjekeum bejarata clé teszi le a rakomanyt (vagy nem
fér be a nyildszdron, vagy a padloterhelés nem megfelels, stb.), innen tovabh
kézi erdvel torténik a ,,betdrolds”. Dénté elem, hogy az objektum épitészeti ele-
mei Osszhangba keriiljenck a kialakitando tarolisi-rakodasi technologiakkal.

Ma, néhany kivéreledl clickintve, egyetlen katonai szervezet sem vizsgilja
a rakodogépek és cgységrakomanyképzé eszk6zéok iizemeltetése soran a megté-
riilési idéket. Hangsilyozva azt, hogy az MN-ben a kéltségtényezékon kiviil
dont6 lehet a harckésziiltségi iddtényezd, vagy az élémunka felszabaditis is.
Ebben az esetben a raforditdsoknak, azok megtériilésének optimumahoz kell
kézeliteni, :

A Magyar Néphadsereghben alkalmazou cavscgrakomanykepzo eszkoedker
alapvetden bdrom csoportha oszthatink: ‘ .
~ kilénféle rakodélapok (kiegészitd elemek);

~ hajlékonyfali eszkézok;
— kilontéle szallied tartilvok (kontencrck)



Funkcigjukat tekintve két {6 teriileten keriilnek felhasznalasra: cgyrészt sta-
tikus elemenként haszniljuk Gket rakedarak berendezéséhez (raklap + magasito
a tarolotér korszeriisitési programokban), illetve tiroléelemként az eredeti funk-
cibnak megfeleléen. Azt, hogy statikus elemként hasznaljuk az egységrakomany-
képzd eszkbzitket (idétényezd), azt mindenkor a harckésziiltségi kévetelmények,
illetve a koltségelemek dontsék el

A cikk keretében nem szitkséges az egységrakomanyképzd cszkozék elényos
tulajdonsagainak ismertetése. Az alkalmazds szinte végtelen varidcios lehetsé-
gei hatalmas tartalékokar (kéltségelem) jelentenek.

A miar megvalasitott konténeres terit-gyijté jaratok teljes kiterjesztésére
kell torckedni. A kiterjesztés lchetdségeit meg kell viesgalni (csetleg kiilén terv
szerint) az MN teriileti és tagozati ellitdsi rendszerére minden, anyagféleségre
vonatkozdan. Ez esetleg utalasi madositast is szitkségessé tehet.

3. Az eszkazok karbantartdsi-javitast igénye

a) Az MN-ben alkalmazott rakodogépek karbantartdsi-javitdsi belyzete

A rakodogépek technikai feltilvizsgalatat, a javitasi tevékenységet jelenleg
kozponti tervezéssel az MN KSZFI irinyitja és végezteti a polgari javité bazi-
sokon az ,,AGROSZOLG” orszagos teriileti javitasi rendszerében.

A kialakitott normak, amelyek a tervszeri megel6zé karbantartast, javitast
kivanjak szolgalni, részben hecslés, részben gyari adatok alapjan keriiltck meg-
hatarozasra, Természetesen cnnek kivetkeztében a becsléssel megallapitott nor-
mak sokszor nincsenck osszhangban a kialakitott tarolasi-rakodasi tevékenység-
gel. A révidebb ciklusi normék legalibb olyan kedvezétlenck {magas rafordi-
tas), miot a tdltervezettek.

Amennyiben a javitisi normikra nem all rendelkezésre gyari adar {gyakor-
latilag ez a jellemzd), Ggy a tapasztalatok és a kialakitott tirolasi-rakoddsi tech-
nologiak alapjin kell a javitisi normakat kézeliteni a realis igényekhez.

Jelenleg a rakodogépek javitasat a csapatoknal a kisjavitisok szintjéig a
csapatjavitobdzisokon végzik, illetve abo! az egyesitett javito szervezetek mii-
kadnek, oce ezek a szervezetck javitanak, A kézép és nagyjavitasokat jelenleg
polgari bazison, pontosabban az ARROSZOLG; - a KOZGEP; valamint az
urémi bazisokon végzik.

A polgari javité bazisokon kedvezétlen helyzeter teremt a hosszi Atfutasi
idd, a koordinacio hianya.

b) Az MN-ben alkalmazotr egységrakominybépya eszhozék karbantartdsd-
nak—jevitdsinak belyzete

Az egységrakominyképzd eszkozok javitisa csapatjavito bazisokon torté-
nik. Az egységrakominyképzd eszkdzok javitasi igénye (volumenében és miné-
ségében) lénycgesen kisebb és egyszeriibben megoldhaté feladatot jelent. Csa-
patjavitd bazison az egyszerd eszkozok teljes cgészében javithatoak {pl. rakodo-
lap, zsikeargonca, stb.}; a konténerck javitisa' részben csapat, részben polgari
javito kapacitasokbél megoldhatéak.

.. Meg kell azonban jegyezni, hogy jol funkcionald tirolasi-rakodasi technold-
giak létrchozasakor fel kell hasznalni a késébbick sordan kidolgozasra keriilé
egységrakomanyképzé cszkoz-javitasi normakat is.

A normak kidolgozdsa ¢és alkalmazasa teszi lehetévé az egységrakomanykép-
z6 eszkozok tervszerd javicasat {(karbantartasat),
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H1. A fejlesztés elvi és gyakorlati lebetségei

a) A rakoddsgépesités fejlesytésenek lebetiségei

Az eldzéekben adomt globdlis clemzés két alapvetd tényezdre vilagitorr ra,
Jelentds tartalékok vannak mind az eszkoziok cllatdsa, mind pedig tizemeclteté-
sitk (alkalmazdsuk)-javitasuk terén.

Az eiézéekben leint clvek alapjan tbreénd eszkiz cllitas a kedvezitlen anya-
g lchctéségek miatt nem valdsulhat meg a jovében az eldzetes terveknek meg-
feleléen, mikézben virhatéan né a mozgatandé anyag mennyisége, az elfmunka
kivaltasanak sziikségessége.

A becsléssel kialakitott nmormarendszer, valamint a tarolasi-rakodasi tech-
nolégiak hidnya rendkiviil megnehezitik a korrekt (célszeriten gazdasagos) iize-
meltetés feltételeit. Nyilvanvaléan az igy funkcionalo rendszer jelentds tacralék-
tomeggel rendelkezik. A tartalékok kiaknazdsa nem képzelheté el a tarolasi-ra-
kodasi technolégidk (,,mikro” és ,makro” értelemben) kialakitasa nélkil, Ezen
technolégidk birtokaban az alkalmazott normarendszer valés mért éntékei lép-
nek a becsillt normak helyére. Elsé lépésben a jovében a taroldsi-rakodasi tech-
nologidk kialakitasit kell megvaldsitani mind ,,mikro” {,,laktanya™ szintdl), mine
»makro” (teriileti-tagozati ellatisi rendszer; — terités-gyiijtés) szinten. Varhato-
an a valds eszkizigény meghatirozasianak egyetlen jarhatd tjac képezik a ki-
dolgozandé technolégiak,

Azt, hogy milyen elvek alapjan kel a tarolasi-rakodasi technologidkat cl-
késziteni, a rendkiviilien sokréti ,helyi sajatossagok™ {pl. épitészeti, fildrajzi
jelleg, stb.) miatt, kiilén tanulmanyt érdemelne a kifejtése.

A masik jelentds tartalék tomeget az eszkdzik javitasi rendszerében kell
keresniink. Az esetenként fél évcket (!) is igénybevevd atfutdsi idék lehetetlen-
né teszik (barmilyen j6 is legyen az) a rakodasi technologiak végrehajtasat. A
polgari javitd bazisoken torténd javitdsok, azok diszlokacidja miart is (kény-
szerhelyzet), jelentds gondokat okoznak. MN szintii adat nincs a javitasok miatt
kiesett géporakrol, azonban szerény becslésem szerint 2 rendelkezésre allo dssz-
géporaknak kozel 40%-at teszik ki. Ez a 40% jelenti a legnagyobb tartalékot,
ha a jovGben ezt sikeriilne kihasznalni, jelentés eredményeket érhetnénk el az
cllatas bévitése, valamint az iizemeltetés minGségének javitasaban, A jelentds
tartalék miatt érdemes a javitdsok problémakirét kicsit hévebben vizsgalni.

A rakodégépek iizemeltetésének kiindulé adatat (tipusra jellemzé adatok
birtokdban) a naptari id6alap képezi. A miiszakok szamanak megfeleléen csok-
kentett idGalap tovibb csokken a szervezeti sajatossagokbol adédéan (ebéd, ér-
tekezlet, stb), végiil a karbantartasi, javitasi idoszikségletek vonodnak le a ren-
delkezésre all6 géporakbol. A karbantartasi és javitisi idoszikségletek (nor-
miak) megallapitdsa két tényezd egyiittesébél allithaté elé: az egyik tényezét az
eszkdz javitasi utasitisdnak idevonatkozo normai jelentik, a masik (silyozo) té-
nyezét a ,javitdsbaadas™ idésziikséglete jelenti (el kell vinni a gépet a javito-
bazisra és vissza, stb.).

Mindezt Gsszegezve, levonva a naptiri iddalapbol kapjuk a rendelkezésre
illé géporakat (iizo.), melyet a tirolasi-rakodasi technolégiaba bedolgozhatunk
az an, géprerv formajaban, :

Ma az MN rakodogép allomanyinak a javitisat (kisebb javitisok kivéte-
lével) gyakorlatilag a polgiri -javité bazisokon (Agroszolg.; Kozgép, stb.) old-
juk meg. Gondot okoz a javito anyag cllatas csapatszinten.. Hiaba biztositotr a
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kéltségvetési elGirimyzat. a javitasok -elvégeztetésére, a csapatjavité szervek nem
tudjidk a specidlis javitd anyagot {pl. szimeringek, hidraulika elemek, stb.) be-
szerezni, igy gyakorlatilag nem képesek ‘azokat a javitasokat sem végrehajtani,
amire ecgyébként van kapcitisuk. - Annak ellenére, hogy jelenleg maximalisan
kénytelenck vagyunk a polgari javité kapacitdsokat igénybevenni, Feltétleniil
meg kell oldani a sajac kapacitas (legaldbb a ,kozépjavitas” szintjéig) kihaszna-
lasat. Bzt kettdés érdek kivanja: egyrészt a hdboris alkalmazas, mascésze anyagt
(raforditas) vonatkozasok szempontjib6l vagyunk érdekeleek. .
A javitd anyag ellitas a polgdri barisok szémara is gondot okoz (a nagy
atfutasi idék okozdja). Ennek f6 oka (sajar kapacitasra is vonatkozéan) a ja-
vitasi rendszer tervszeriitlensége. Nem allnak rendelkezésre azok az informaciok,
amelyek részben a gyari adatok, részben az alkalmazas tapasztalatai alapjan le-
hetévé tennék a javitd anyag 1 évre elére toreénd kozelitd megtervezését, Saj-
nos a rakodd gépeket - (eszkdzoket) gyarto vallalatok csak megfeleld idében eld-
re megadott alkatrészigényeket képesck (és hajlandék) kielégiteni, A sajat ja-
vitd kapacitds kihasznalsdnak zaloga az adott tipusokra kidolgozandd6 javitasi
technologiak alkalmazisa, A javitasi technologidk alapjat a gépekhez a gyard-
mii altal biztositott javitasi utasitisok (ha nincs ki kell dolgozni) képezik. A ja-
vitasi utasitasok teszik lehetdvé a javitasi idé és teljesitmény normik meghata-
rozasat, amelyet. a géptervbe bedolgozva épitiink a tirolasi-cakodasi technologi-
ankba, egyiittesen a javitasi technologiak altal meghatacozotr cikiusidékkel. A
javitasi technologidk birtokiban lehetséges o knzelltcssel tipusonként a javitd
anyag &ves tervezése, -
A javitdsi tevékenységitkedl érincdlegesen leirtak gondolom jol érzékelte-
tik, hogy a javitasban rejlé 40%-os tartalék (rakodd gép kapacitis) kihaszni-
lasa az egész javitasi rendszer acfogd reformjac” igényli. A masik dontd ra-
nulsag az, hogy hiaba késziilnek barmilyen jo tdrolasi-rakodasi cechnologiak,
rendszertelen, akadozva iizemeld javitasi haetérrel nem képesek funkcionalnil
Megjcgyzésként annyit még a javitisi tevékenységhez hozza kell fizni, hogy
minden fajea kiltség elemzési cljards nélkiil megallapithato, hogy mind a hare-
késziileségi (haboris), mind a raforditasok szempontjabél az optimalis megol-
das az lenne, ha az. MN sajat bazisain (csapatjavicd E]SZ ETSZ kapacit:is-
kézponti hadtap jav. bazis) oldand meg a javirasi igé
avem szerint a polgari javitobazisokat (a jovében) csak teljes felnjitasi tcvekeny-
ségek elvégzésével lenne ,.gazdasigos” megbizai. Az elézé bekezdésben leicmk
megvaldsitasa feleételezi a |, kozponti, hadtap javitobazis” létrehozasar, amelyre
késziiltek mar tervek, elgondoldsok. A téma kiilén tanulméany keretét igényelné,
csak mint a jévében (1983) szamitisbha vehetd kapacitas meriile fel. Természe-
tesen az clézé gondolatok ,funkciondlis” & kizgazdasagi értelemben vett bizo-
nyitisira megvannak a megfelelé modszerek, cljarasok, a cikk kerete czek is-
mertetésére nem ad lehetdséget. ;

. b} Az egységrakomdinyképzés fe;le.rzte.renek lebetosege:

Az MN-ben alkalmazott egységrakomanyképzé eszkozok korszeriiek, meny-
nyiségi és mindségi oOsszetételik megfelel a kovetelményeknek. Az egységrako-
manyképzés fejleszeésének fo tendencidjat a jovében (a szecény mennyiségi né~
vekedés melletr) clsésorban az e ységrakoményképzé csz[-:('izék sokrétii, sokcéld
alkalmazasa, felhasznildsa jelenti.

Amennyiben -elkésziilnek *¢és alkalmazasra kcru!nck a tarolasi-anyagmozga-
tasi technologiak, igy automatikusan-mind ,mikro”, mind & ,,makro” technold-
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gidkban dinamikus és statikus értelemben is megné az egységrakominyképzé
eszkizik szerepe, kihasznalasa. Egyértelmi, hogy a taroldsi-rakoddsi technols-
gidk hdrom legfuntosabb eszkézeleme a tirolotér berendezés, a rakoddgép és az
egységrakomanyképzd eszkiz.

Az egységrakominyképzé cszkozok haszndlatanak széleskorl elterjeszeését
segitené egy olyan ,segédlet” (mis megnevezése is lehetséges) vagy urasitas ki-
dolgozasa, amely tartalmaznd az MN-ben forgalmazott sszes anyagféleség egy-
ségrakomanyba valé rendezhetdségének modjac. Ez a ,segédlet” nagyon meg-
kénnyitené az alkalmazas lehetéségeir, minimdlisra csbkkentené a |, fejtorések”
szilkségességér {ami jelentds gitat jelent az alkalmazasban), gyakorlatilag a kér-
déses mozgatandd anyagmennyiség rogtén behelyettestihetd 2 legjobban megfe-
lels, rendelkezéste allé egységrakomanyképzd eszkozbe. (A cikk kerete .nem te-
szi lehetéve a ,,segndlct telépitésének részletes ismertetését,)

Természetesen az egységrakomanyképzés fejleszeésének tovabbra is fontos
elemét képezik czen eszkozok {(tervszer) mennyiségi és mindségi értelemben
vett beszerzései is a kdvetkezé terviddszakra vonatkozoan. A fejlesztés 6 ird-
nyat az cgységrakomanyképzésben egyértelmiien a taroldsi-rakodasi technologiik
kidolgozasaval megnyilo széleskéeii alkalmazdsi lehetdségek jeientik.

Osszefoglalva

Alapvetben a jovében -az elorelepcs érdekében a2z aldblb felsorolt felada-
tokat célszerii a lebetdségek fliggvényében végrebajtani:

~ ki kell dolgozni a-tirolasi-rakoddsi technolégidkat mind mikro - mind
makro értelemben;

(mikro-katonai szervezet, objektum; makro — teriileti-tagozati elldcasi rendszec
RS {rakodds-szallitds) vetiilete MN szinten, pl. terité-gydjté jaratok stb.);

— ki kell dolgozni az eszkozék javitasi technolégiait, ezek alapjan modosi~
tani a javitasi rendszert;

- meg kell teremeeni a tdrolasi-rakodasi, valamint a javitasi technologiak
szinkronjat a tartalékok kihasznalisa érdekében;

- az egységrakomanyképzés teriiletén (a technolégiak kidolgozasan tdlme-
nden) olyan ,scgédlet” kidolgozasa, amely az MN-ben felhasznilasca keriilé
minden anyagféleség egységrakomanyba valé rendezhet6ségének feltételeit, mii-
veleteit tartalmazza.
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