TECHNIKAI ES MUSZAKI BIZTOSITAS

Rakodogépek. és rakodoeszkdzok alkalmazdasanak
szervezése tabori viszonyok kozott

Boér Gyula mk. érnagy

Az MN elvonulé szaraz[6ldi csapatok anyagi biztositasi rendszerében
alapvetd szerepet téltenek be a Bazis Féndkségek. Ebben a rendszerben
a vasutra telepiild tibori migoties bazis (TMB) veszi 4t a kozpont had-
taptdl érkezd készleteket és folyamatosan ldtja el a tabori elSretolt bézist
(TEB). A TEB-hez a készleteket a tdbori hadtdp gépkocsi szallitd kotelé-
kei szallitjsAk a TMB-r6] olyan szamvetéssel, hogy a lehetd legjobban ki-
zelitsék meg a hadsereg mozgd bazist (HMB), ahol a készleteket ujabb
fordulé megtéiele érdekében lerakjak vagy sziikség esetén ideiglenesen
taroljdk.

A rendszerben mik&dé bazisoknak wvégre kell hajtaniuk az anyagi
eszkdzik atvételét, azok taroldsat, kezelését, nyilvaniartasdi, kiadasat,
szallitéeszkozdkre valo malhazésit és ttbainditdsdt a rendeltetési helyek
felé.

A fenti feladatokbél adoddan egy sor olyan probléma mertl fel,
amely szoros Gsszefliggésben van a katonai anyagok mozgatdsival.

Az MN-ben jelenleg megvalésuld racionalizalssi torekvések a katonai
anyagok mozgatdsdra vonatkozdéan helyes célkitlizéseket tartalmaznak,
amelyek magukban foglaljdk:

— az anyagaramlas sebességének meggyorsitasat;

- a harcols és kiszolgalé allomany aranyanak javitséat;

— a balesetveszélyes fizikai munka minimumra csékkentését.

Eddigi eredményeink zémmel a béke ellitasban tették hatékonyabbi
2 katonai anyagok mozgatdsaval kapcsolatos tevékenységilinket, Néhany
kdzponti és csapatraktir anyagmozgatisi tevékenysége gepesitésének kis
sérleti rendszere fejezédétt be. Ezzel 1étrejottek a rakoddlapos és a kon-
téneres egységrakomanyok mozgatdsi rendszer kib&vitésének és tovabb-
fejlesztésének alapjai.

Az elmult években lefolytatott rendszergyakorlatokon (KOMPLEXI-
TAS, TRANZIT-72) azonban élesen vetddott fel a tabori koriilmények
kozott végrehajtisra kertild kiulénbszé katonai anyagokkal Osszefliggd
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mozgatasok gépesitése. A gyakorlatokkal egyidejilileg bemutatasra keriilé
kiilénféle rakodogépek és rakoddeszkozok alkalmazdsdval kapesolatos
szervazisi feladatok kiilondsen indokolita teszik, hogy a témat a teljes-
ségre valé torekvés nélkiil részletesebben is elemezziik.

Az elemzés soran fel kivanjuk tarni mindazon kornyezeti elemeket,
amelyek meghatarozzdk a kitiizott cél eléréséhez sziikséges feladatokat.
Tovabba a gyakorlat tapasztalatai alapjdn szerzett informacidkat kivan-
juk kibéviteni a rakodégépek és rakodoeszkozok alkalmazdsdnak szerve-
zése terémn.

A rakodAs az ellatdsi és szallitasi folyamatnak sziikséges, sét elkertil-
hetetlen eleme, mely kihat az anyagi biztositis folyamatossigdra, ritmu-
sossagara, gyorsasdgira, az anyagi eszkézok épségére, a jarmiivek raksaly-
kapacitiasanak ésszerii kilhasznalasara stb.

A rakodasi miveletek eredmeényes végrehajtdsat biztosité feltételek
az aldbbiak:

— a rakodasra igénybeveendd teriilet szakszertd megvdlasztisa, eld-
készitése, berendezése:

— a rakodasi tevékenység hozzaértdé megszervezése és a munkik pon-
tos megtervezése,

— a szallitasra keriilé anyagi eszkozok elokeészitése;

— a rakodas magas foku gépesitése;

— nagyfoku felelSsségérzet mind a rakodast szervezd, mind pedig az
azt végrehajté szervek részérdl.

A fentiek alapjan megallapithatjuk, hogy a rakoddsok kovetelmeé-
nyeknek megfeleld végrehajtasa nem kizardlag gépesitési probléma, ha-
nem egy olyan komplex feladat, amely nem hidnyolhatja a végrehajtast
biztosité feltételek egyikét sem. Eppen ezért a rakodasi feladatok végre-
hajtdsa adott esetekben nagy hozzdértést és szakértelmet kivan, kiilonos
tekintettel arra, ha ez t4bori viszonyok kozétt térténik,

Az anyagi eszkdzok Atadasa-atvétele, rakoddsa — a bézisokon kiwviil
— a kiilénbbzé szallitdsi dgazatok csatlakozasi pontjain valosul meg. Igy
elsésorban a vasat, hajout, a koéziat, a 1égiat csatlakozasi pontjain. De
beszélhetiink rakodasi munkakrdl a kétélpalyak, csévezetékek csatlakozasi
pontjain és egyéb az erre a célra kijelélt helyeken (anyagétadd pont) is.

A rakodésok tibori viszonyok kdzdtti megszervezése sokkal bonyolul-
tabb, mint az Allandé jellegli raktarakban. Ennek okait az anyagmozgés
nagyfokd ingadozasa, a tdbori raktiraknak a kozlekedési csomoépontoktsl
viszonylag nagy tdvolsiagra vald elhelyezése, azok attelepitése, a kiépitett-
ség hianya, az aranylag nagy teriileten széttagolt telepités, valamint az
év-, napszakok és idéjards valtozasabol adédo problémak képezik,

llyen kiriilmények koézott a rakodas szervezését végrehajté személy-
nek, szervnek rendelkeznie kell mindazon informéciGval, amely alapvets-
en meghatarozza a rakodas végrehajtdsdnak sikerét. Ezek az alabbiak:

— az adott ellatasi tagozaton rakodasra keriild anyagok jellemzsit
(csomagolasi madot, sily- és térfogatadatokat, rakoddsi és szAllitasi elSira-
sokat);

— az adott ellatadsi tagozaton rendelkezésre all6 szallitdeszkdzik, ra-
kedégépek és rakodoeszkiozék jellemzd adatait;
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— rakodési technolégidkat;

— &ltalanos teljesit6képesség szamitisi médjait;

— & rendelkezésre 4llo iires széllitdeszkozok szamat;

— a beérkez vagy kiadasra keriilé anyagok volumenét, dsszetételét,
az ellatds sorrendiségét;

— a rendelkezésre éllo teriilet adottsagait;

— a rakodasi feladat végrehajtiasanak normadit, hataridejét.

A rakodasi feladatok sikeres végrehajtisa természetesen — mint mar
az elSbbiekben is emlitettem — alapvetden fiigg a rendelkezésre 8llo erdk
és eszkdzbk mennyiségétdl és teljesitéképességétsl.

Tabori koriilményelt kézidtt végrehajtdsra keriild rakodasi munkala-
tok soran szamitdsba veheté erdk és eszkozok az aldbbiak:

— rakodasi feladatokra rendszeresitett személyi dllomany;

— nem kizarolag rakodési feladatokra rendszeresitett személyi allo-
many;

— kézi rakodoeszkdzok (lapat, kotél, heveder sth.};

— kézi emelbeszkozok (fogas emeld, hidraulikus emeld, csérld stb.);

— gépi berendezések (FRAK-B1 forgorakodd, szallitoszalag, darus
gépkocsi, gépkocsira szerelhetd gémdaru, elektrohidraulikus héatsé emels-
lap sth.);

— rakodési segédeszkdzik (rakodélapok, konténerek, athidalé leme-
zek, gérgdsorok stb.).

A rakodési munkdk valamennyi szallitasi folyamatnak az elsd és utol-
s6 mozzanatat képezik, és azok jelentSs meértékben befolydsoljak a szAlli-
tas megszervezését, a szdllitéeszkozok kapacitdsdt és gazdasdgos kihasz-
nilasat. A rakodisi munka ezenkiviill nehéz, munkaigényes és tomeg-
munka jellegli. A szAllitéeszkdzdknek a rakodasi miveletek alatti alldsa,
a szdallitoeszkdzok 6ssz-munkaidejének jelentds hanyadét teszi ki {(gépko-
csiszallitds esetén 30—60%-ot, ami csokkenti annak kapacitdsdt és gazda-
sagos kihasznalasat).

A rakodési munkak megszervezése magdba foglalja:

— a rakoddasi munkik megtervezését;

— a kiszolgild egységek felkészitését a rakodasi munkdk elvégzésére;

— a raktarak felkészitését az anyagi eszk&zok atvételére és kiadaséra;

— a rakodohelyek elSkeszitését a tabori bazisokon ¢s a kirakodé Al-
lemasokon (kikétékben, repiilétereken).

A rakodd munkék tervezését a hadtip vezetSszervek, bazis fénékok,
raktarparancsnokok, kiszolgilé egységek (alegységek) parancsnokai vég-
zik. A rakodési munksk tervezésének 6 célja az anyagi eszkdzdk szallitasi
hataridejének biztositdsa, melynek érdekében a személyi &llomanyt és a
gépi eszkoziket célszerlien és a hadtéphelyzetnek megfeleléen kell fel-
hasznalni,

A rakodasi munkak tervezésekor a kiindulasi adatokat az aldbbiak
képezik:

— a munkdk. megnevezése, mennyisége, elvégzésének hatarideje és
helye a sz4llitasi terv alapjan; . '
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— a szillité eszkbzdknek a kirako helyekre valé beérkezésére vonat-
koz6 adatok;

— a rakodési munkik elvégzésére rendelkezésre allé erdk és eszkio-
zdk és azok dllomdshelye;

— a rakodasi munkdk végrehajtisa kériilményeinek jellemzése,

A rakodési munkak tervezésekor meg kell hatdrozni a munkak terje-
delmét, az erdkkel és eszkézikkel vald ellitottsagot, a sziikséges erdk és
eszkdz8k mennyiségét és azok munkahelyenkénti elosztésat. A kiszolgils
egységeknél a rakodasi munkdk tervezése a napi munkaterv kidolgozdsi-
bél és a rakodd alegységek feladatainak megszabdsabol, a munkak végre-
hajtasa technolégiai viltozatdnak kivilasztdsibdl és a munkak elvégzését
biztosité rendszabalyok meghatarozasabol all. Az alegység feladatat a napi
munkaterv kivonat képezi.

A munkék elvégzéscéhez val6 felkésziilés sordn a kiszolgalo alegysé-
geknek az alabbiak elvégzésére kell id6t biztositani:

— a munka elvégzése kortilményeinek tisztdzdsa a megadott helyeken
(a rakodohelyek 4llapota, a sziikséges elSkészitd munkik végrehajtasa,
milyen gépek hasznilhaték eredményesen stb.);

— a munka elvégzés technologiai folyamatanak megtervezése és meg-
hatdrozésa;

~— a rakodé teriiletek, bek&tSutak és fedezékek berendezése:

— a személyl dllomany és a technika elSkészitése és kiszallftasa a ra-
kodohelyre:

— a személyi Allomany élelmezésének és a gépek miszaki biztositd-
sinak megszervezése; ’ :

— a rakoddhelyek Alcizdsaval és a tomegpusztitd eszkozbk elleni vé-
delmével kapesolatos munkik elvégzése:

— a rakododhelyek &rzésének és védelmének megszervezése.

Az anyagi eszkozbk szallitisra valo elokésziiését (a rakomanyok cikk-
lista és rendeltetési hely szerinti csoportositasa, a csomagolis é&s tarols-
edények Allapotinak ellenirzése, a csomagok csoportositisa és az okméa-
nyok elSkészitése) a raktiraknak a szallitdeszkozok beérkezéséig kell el-
végezni.

A rakodasi munkék gépesitésének lényege az emberi munkanak gépi
munkéval valé felcserélésébdl all. A gépek meghonositdsa a sziintelen fej-
16dés alapjan torténik.

A rakoddsi munkak gépesitése:

— megkdnnyiti a munkat, fokozza a biztonsigot és munkateljesit-
ményt (komplex gépesités esetén 5—86 szorosra);

— naéveli a rakodohelyek atereszt8képességét;

— csikkenti a munkasziiksépletet, valamint a rakoddsi munkak
koltségkihatdsat (komplex gépesités esetén 2—3 szorosra):

— fokozza a rakominy megévisil és meggyorsitja a rendeltetési
helyre val6 kisz4llitasat.

A rakodési munkak gépesitése lehet részleges — ahol a gépek alkal-
mazasa csak az egyes miiveleteknél torténik ¢és komplex — ahol vala-
mennyi ki- és berakémf(veletet gépi erével végzik.
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. Komplex gépesités alatt olyan gépesitést kell érteni, amikor az egész
rakodAst gép vagy gépek végzik, az emberi munka pedig csak a gépek ira-
nyitidsdra és a konnyebb kiegészité miiveletek elvégzésére korlitozddik.,
A kiegészité miiveletekhez tartoznak: a vagon ajték és a gépkocsi oldal-
falak kinyitasa és bezardsa, illetSleg le- és felhajtdsa, a vagonok rakodds
alatti mozgatdsa, a vagonok és a gépkocsi oldalfalainak tisztitdsa, a rako-
ményok rogzitése stb.

A rakoddsi munkak komplex gépesitését felhaszndalasi csomagolds
esetében nehéz megvalositani azok kis sulya (20—100 kg) és a csomagok
sokfélesége miatt, tovdbba annak kovetkeztében, hogy a gépi eszkdzdket
a szallitéeszkizokon nem lehet kellSen elhelyezni és hasznalni. A felhasz-
nalast csomagolasban levs anyagok esetében a rakodasi munkak komplex
gépesitésének legfontosabb feltételét az alibbiak képezik:

— az anyagok egységrakomanyba torténd osszefogisa és széllitisa-
nak végrehajtisa az ipartol (kozponti raktartél) magasabbegységig (egy-
ségig);

— a kiilénisen értékes katonai anyagoknak konténerekben vald szal-
litdsa;

— az egységrakomadnytipusok szamdnak jelentSs cstkkentése, a szab-
vany rakoddlapok meéreteinek meglelelé egységrakomanytipusok beveze-
tése;

— a meglevd rakodégépek korszer(sitése, és Uj a katonai-miiszaki
kidvetelmenyeknek megfeleld gépek kialakitasa; )

— a kozuti, a vasati és vizi szallitéeszkozok korszerdsitése;
vezésének kidolgozésa, az anyagl eszkozok csapatokhoz valo kiszallitdsi
modjinak tokéletesitése,

A gépesités tervezéséhez sziikség van az anyagdramlasok vazlatara.
Ezt a viazlatot a rakoddhelyek és a tarolohelyek kozotti kapcsolatok
alapjan kell elkésziteni.

A gépesités vaziata alatt az anyagok gépek 4ltal tiirténd mozgatisa-
nak technoldgiai folyamatat kell érteni. A gépesitési vazlatok megvalasz-
tasakor az aladbbi f6bb kivetelményekbdl kell kiindulni:

— a kézi munkdnak gépi munkaval tirténé maximalis felvaltasa, -a
rakodasnal foglalkoztatott személyek szaménak csokkentése;

— a széllitéeszkoz rakoddsi idejének csikkentése;

— magas teljesitmény, kevés munka;

— a rakodasi munkik minimalis onkdltsége;

— a rakcdasi munkak elvégzését kiilonbozd valtozatok szerint bizto-
sit6 vazlatok rugalmassdga és egyetemessége.

A kiilonféle bazisokon a rakodasi munkiak gépesitési tipusainak ki-
valasztasa csak a tAmasztott kévetelmények és az igénybevétel (hasznalat)
koriilményei elemzése alapjan lehetséges. Figyelembe kell azonban venni
a raktarak 4llapotat és berendezéseit, a tarolohelyiségek tipusait (egyszin-
tesek, tobbszintesek, foldbe siillyesztettek stb.), a szallitdeszkozok tipusait,
tovdbbi a rakodasi munkak elvégzésének korillményeit, (a rakodé terii-
leteket, a gépek hatosugarait, a gép az anyagot milyen magasra tudja fel-
emelni stb.).
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A kombindlt gépesitési vazlat alkalmazdsa esetén, mely tobb, futd-
szalagrendszert gép felhasznildsat jelenti, vigyazni kell arra, hogy rako-
das kodzben torlédas ne keletkezzen.

Fontos jelentéisége van az anyagok gyors mozgatdsit biztosité anyag-
mozgaté berendezések kivilasztasinak (tervezésének). Ett6l figg a gépek
felhasznalasanak eredményessége, teljesitménye, az anyagok rogzitésére
szliikséges munkaerd szama,

A rakodégépek alkalmazdsdnak eredményessége és azok teljesitmé-
nye nagymértékben fiigg a cserélhetE‘) anyagmegfogc') berendezések konst-
rakomanyok tomeges mennyiségben fordulnak eld, ezért nemcsak univer-
zalis, hanem a rakodégépek cél szerinti alkalmardsat lehetévé tevd spe-
cidlis megfogd berendezésekre is sziikség van. Az anyagmegfogd berende-
zések koriiltekinté kivalasztdsat, tervezését és korszerisitését a berende-
zésekkel szemben tamasztandd alabbi kovetelményeknek megfelelen kell
elvégerni:

— az anyagtovabbitas és -megfogas maximalis gépesitése;

— a megfogoberendezéseknek a vezet§ (gépkezeld) fiilkébdl torténd
iranyit4dsa, majd a tovabbiakban programvezérlése;

— a megfogoberendezés Snsilya lehetdleg a legkisebb legyen, mivel
az noveli a gép hasznos terhelését;

— a munkaciklus idétartamanak csdkkentése céljdbol az anyagok
megfogisa és tovabbitdsa minél révidebb ideig tartson;

— a konstrukcié legyen egyszerl és massziv, biztositsa a fennakaddas
nélkiili, megbizhatd munkat;

— a berendezés legyen univerzilis (kiilénb6z8 anyagok mozgatdsara
legyen alkalmas);

— biztositsa a sziikséges iizembiztonsagot és az anyagok megéovasat.

A Ientebb elmondottakbol, tovibba az anyag nemétdl és a munka-
koériilményektdl fiiggben a bazisokon a rakodisi munkdk gépesitése tébb
valtozat szerint térténhet. Ezen valtozatok alkalmazdsa a rakoményck
sajatnssdganak. a raktirak telepitésének, valamint a raktaron beliili
anyagforgalmanak figyelembevételével torténik.

A kirakasra érkezett rakomanyok kirakdsira a kiszolgilé egységek-
nél valamennyi rendelkezésre Allé emeld-szallitogép tipust igénybe kell
venni.

Legbonyolultabb lesz a rakodasi munkik veégrehajtdsa éjszaka, kor-
latozott latasi viszonyok kozott, mivel a munkatermelékenysége és a ra-
kodas eredményessége csokken. Ilyen viszonyok kézétt kiilonosen nagy
gondot kell forditani a biztonsigi rendszabalyok betartasira és biztosita-
sira (a rakodédllomény jél ismerje a rakoddsi munkak alatt alkalmazott
jeleket, helyi vilagitis rendszabalyait, hangjelzéseket sth.).

Uzemanyagraktarakban a technikai eszkézok, a tartilyok, a horddk
és a konténerek rakoddsat ugyanolyan gépek és megfogo szerkezetek se-
gitségével végzik, mint a szilard anyagoknal.

A tartalyok fedezékbe valo helyezését és a fedezékbdl valo kiemelését
legeélszeriibb 5 tonnds auto- vagy kerekes pneumatikus daruk segitségével
végezni. A rakodas fel6li oldalrél a fedezéknél ne legyen mellvéd (korlat).
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A rakodégépeknek még az is eldnye, hogy azokon a gépkocsitol az
anyaghalmazig a rakomanyt széllitani lehet.

Osszefoglalva: e néhany sorban kivantam ismertetni a rakodégépek
és rakorldeszktz6k tabori viszonyok kozitii alkalmazdsa mepgszervezésé-
nek &altalanos kérdéseit, alapvetfen kihangsulyozva azt, hogy maga a ra-
kodogép csak akkor nyujt hatdsos segitséget, ha annak felhasznalasat hoz-
zaértdéen megtervezték, megszervezték és a munkahoz sziikséges feltételei
megielelden biztositva vannak.
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