A ,Fegyverbaratsag” gyakorlatra szervezett kis-
és kdzépgépes hadtapprogramok alkalmazasanak
tapasztalatai

Zombor Ldszld Ornagy

A hadtapszolgilat teriiletén az egyes feladatok gépi uton torténd
feldolgozdsa 1962-ben kezdédoit el. A gépi adatfeldolgozas azéta a
hadtipszolgalat minden Agdra kilerjedt €s a békegazdalkodas feladatai-
val parhuzamosan megkezd§dstt a hadmiveleti-harcdszati feladatok gépi
megoldasa is.

A gépi adatfeldolgozds hadmiveleti-harcaszati alkalmazdsdban ut-
téré szerepet jatszott az MN 5232 hadtip torzse és Gépi Adatfeldolgozo
Kézpontja. A seregtest toérzsénél kialakitott adatfeldolgozé gépkocsit és
az elkészitett programokat tébb gyakorlaton sikeresen alkalmaztik.

A kezdeti eredmények utan — a Fegyverbardtsig gyakorlatra vald
felkésziilés folyaman — 1970-ben alkalom nyilott egy magasabbegység
HVP §sszes, jelentosebb manudlis feladatainak gépi adatfeldolgozasra
valo elfkészitésére és kiprobdlasdra.

A csapathadtdp tdrzesmunkaban a gépi adatfeldolgozas — jelen
lehetdségeink melletti — kialakitisanak végrehajtasa és gyakorlati ta-
pasztalatai az aldbbiakban foglalhatok Gssze.

L
Feladatok kivalasztisa a gépi adatfeldolgozasra
A gépi adatfeldolgozasra keriils feladatok kivilasztdsa, valamint a

térzsmunkat eldsegité eszkozék helyének és szerepének meghatdrozasa
szilkségessé teszi a torzsek munkafolyamatanak vizsgalatat.

A gyakorlatokon végzett torzsmunkit sematikusan tekintve — a
{eladatvételtl a készenlét jelentéséig — 4ltaliban azonos tevékenysége-

ket kell végrehajtani fiiggetleniil a harctevékenység jellegétsl,

A csapatok tevékenységének elSkészitése alatt elkészitett szdmveté-
sek, okményok az alapvetéek, mert a végrehajtis sordn — a kialakult
helyzetnek megfelelden — mar csak pontositasok, atdolgozisok tértén-
nek. Fnnek nem mond ellent az a tény sem, hogy esetenként a tbrzsek-
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ben parhuzamos munka folyik, pl. a harctevékenységek vezetése, irdanyi-
tdsa mellett folynak a kovetkez6 harcfeladat megszervezésének munka-
latai.

Valamely térzenél végzett felméré munka alapjan kivalasztoit [ol-
adatok — a gépi adatfeldolgozadsra valé el6készités és kiprébalds utdn ——
ugyanazon szintd ttrzsekre Altalanosithaték., Ennek ellenére a gépi adat-
feldolgozas zokkenSmentes beillesztésére — a tdrzs munkafolyamatiaba —
célszeri a felmérést minden gépi adatfeldolgozasra aitért térzsnél
végrehajtani, mivel minden tdrzsnél a vezetés és az egyiittmiksddés soran
olyan sajatossdgok alakulnak ki, amelyek csakis arra a térzsre jellemzéek,

A torzs munkdja csak részletes felmérés alapjan ismerhetd meg.
A felmérést bizottsagilag kell végrehajtani. A felmérés folyaman vizs-
gélni kell — az id§ fiiggvényében — a térzs egész tevékenységét, a
torzsmunkaban részt vevd minden fegyvernemi és szakesapat ténykedé-
sét, az egylttmiikddeési teriileteket és a tevékenységek kapcsolodasat. A
felmérés 4ltaldnos moédszerei a kikérdezés (interit) vagy a megfigyelés.
Elegendd id6 esetén mindkét modszer alapjan célszer a felmérést
vegrehajtani. A megfigyelés alapjdn torténd felméréskor mindjart ellen-
drizhet6k gyakorlatban a kikérdezéskor (szubjektive) elmondott adatok.

A felmérések sordn kapott adatokat célszerti ,,Tevékenységi jegy-
z€k”-be foglalni (1. sz. mell). Ez tartalmazza a tevékenység sorszimat,
tdrgyat, a végrehajtds iddsziikségletét, a wvégrehajték megnevezését,
valamint a megel6z8 tevékenység sorszamat.

A felmérés alapjin, hogy a térzsmunka teljes keresztmetszete, bo-
nyoltultsiga tanulminyozhaté legyen, a folyamatot grafikusan kell &b-
razolni. Ennek legegyszeriibb moédja a hilés dhrdzolds.!

A tevékenységi jegyzeékek alapjan — az adatokat elektronikus szami-
togéppel feldolgozva — a torzs ,,Tevékenységi hilé’-ja felrajzolhatd. A
tevékenységi halé és az ahhnz sziikséges szamitdsok 50—60 tevékeny-
ségig kézzel is elvégezhetdk. Ennél tobb tevékenység esetén a feldolgozas
bonyolultsiga miatt a kézi megoldas nem célszer(.

A hiloés dbrazolids lehetdvé teszi az egész tbrzs, valamint az egyes
fegyvernemi és szakcsapat {szolgalati ag) tbrzsek munkalolyamatanak,
azok kapcsolatainak tanulmanyozasat. Ezen beliill a torzsmunka kritikus
utjainak és a melléktevékenységeknél talalhatd id6tartalékok feltarAsat.
Az itt kapott adatok alapjidn elkészithetd a tirzs terhelési munkagrafi-
konja, mely alapjdn a t6rzs munkdja egyenletesebbé, tervszeriibbé
teheté (idéaranyos, vonalas iitemterv felhasznaldsaval). Ugyanakkor a
tevékenységi hald lehetSvé teszi a legmunkaigényesebb feladatok ki-
vilasztasat is, melyek gépi feldolgozésa jelentSsen megkonnyiti a torzs
tevékenységét. A feladatok kivailasztdsa lehetséges csak ,logika halé”
alapjdn is, amely csak a tevékenységek &sszefiiggését, egymdésutdni sor-
rendjét tartalmazza (2. sz. melléklet).

A tdrzs tevékenységi haldinak tanulmdanyozésa utén megéllapithaté
a pgepi adatfeldolgozasra kijeltlt feladatok gépi feldolgozasanak lehet-

1 A hdlétervezések katonai alkalmazasinak problémdi megismerhetk a
Kovdcs—Berkics—Kiss: , A katonai vezetés gyskorlati problémai” cimil Zrinyi
Katonai Kiadénil megrendelheté kényvhbdl.
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séges maximalis idStartama, valamint a térzs munkajat elSsegitd egyéb
technikai eszk6zok, kisgépek (magnetofon, asztali szamoldgépek, radid-
telefon, sokszorositdk sth.) célszerli bedllitdsi helye és feladata a torzs
munkafolyamatdba. A feladatok kivédlasztisa és jovahagyésa utan meg-
kezdddhet azoknak gepi feldolgozasra vald el8készilése.

II.

A feladatok elGkészitése gépi adatfeldolgozasra,
programhkészités

A gépi adatfeldolgozds célja a tdrzs mentesitése a manualis (kézi)
feldolgozastol, flggetlentlil a feladat fajtajatol (irdsos, rajzos, szamvetési
sth.). A ZMKA {felmérései alapjan egy magasabbegység-torzs munka-
folyamatanak 44%-a &all gépesithets feladatokbdl, Ez a magasabbegység
hadtaptérzsének tekintetében 475", amelybsl 25", szamveteési, 12.5%
irdasos és 10% rajzos feladat. Ezek az adatok azt bizonyitjak, hogy a
torzsek tehermentesitésére célszerti a feladatok gépesitési megoldasara
térekedni mar az automatizdlt vezetési rendszer megteremtése el6tt is.
Ezért a hagyoményos torzsmunka kereteiben keresni kell azokat a meg-
oldasokat, amelyek a kisgépek és kozépgépek felhasznaldsidval lehetbvé
teszik az idGigényes. sablonos feladatok gépi megoldésat.

A gépi feldolgozasra kijelolt feladatok meghatdrozdsa utdn, azokat
a gépi megolddshoz at kell dolgozni. A feladatok géprevitelére egy kidol-
gozd munkacsoportot kell kijelélni, A kidolgozd csoport &sszetélele
3—4 16, ebb8l 1—2 16 szervez§, 1 kézépgépes programozd és 1 {6 szak-
tiszt (a feladatnak megfelels teriiletet jol ismerd szakember). A kidol-
gozasba esetenként a csapat megfeleld szaktisztjei is bevonhaték, A
munkacsoportot a kidolgozds idétartamara méas feladatoktol filiggetleni-
teni kell. A kidolgozas folyamata alapvetfen harom szakaszra bonthaté:

— felmérés és programkészités,

— programellendrzés és torzsmunkiaba vald beillesztes,

— a programok gyakorlati alkalmazasa.

1. Az els6 munkaszakaszban részletesen meg kell vizsgilni a feladat

helyét, szerepét és kapesolatait a torzs munkafolyamatdban, valamint ele-
mezni kell;

— a feladat megoldasahoz sziikséges dllandé és valtozd adatokat, azok
forrasat, mennyiségét és tipusat, esetleg atalakitadsukat a gépi feldolgo-
zishoz;

— az adatok szolgéltatasanak gyakorisagat, idépontjait;

— a feladat kézi (manudlis) megolddsinak modszerét;

— a megoldas eredményét, annak felhasznaldsat;

— a szdmvetés vagy okmaény részletes tartalmat és formajat,

Az elemzés alapjin a kidolgozdcsoport megvizsgalja a gépi feldol-
gozds lehet8ségét, a feldolgozds modszerében alkalmazhato valtoztatdso-

kat (mdveleti sorrendben stb.) esetleg az okmdany formai modesitisanak
lehetSségét. A tovabbiakban a meglevé vagy majd a rendelkezésre allo



geéptipusnak megfeleiSen elkésziti a programot. A programnak tartal-
maznia kell:

— a feladat altaldnos leirasat,

— a megoldiashoz sziikséges indulé adatok tabldzatat,

— a feladat megolddsdnak matematikai modszerét,

— a megoldas soran alkalmazott nyomtatvanyok (lrlapok) mintait;

— & gépi program beéllitélapjat {muveleti lap, programlap);

— a gépkezel§ részére sziikséges utasitasokat.

2. A csoport a méasodik munkaszakaszban az elkészilt program ki-
probalasat hajtja végre. A kiprébaldst minden esetben gépen kell vagre-
hajtani. A kisérlet soran felmeriilt mddositasokat, &tdolgozdsokat a
programon &t kell vezetni. A kisérleti feldolgozasnil kapott gspi meg-
oldas egy valtozatat a programhoz kell csatolni.

A kidolgozott program torzsmunkdba valé beillesztését a program
alkalmazdsira kijellt tSrzsnél célszerG végrehajtani. Ennek Altaldnos
sorrendje:

— a program megismertetése a szolgdlati 4g (fegyvernem) vezetsjé-
vel, tisztjeivel;

-—— a program és a térzsmunka kapcsoléoddsdnak meghbeszélése;

-— a program gyakorlati alkalmazasdhoz sziikséges munkak sor-
rendjének és idStartamanak régzitése;

— a szolgalati ag részérdl megadasra keriild ,Indulé adatek” elb-
keészitésének rendje;

— a gépi feldolgozas varhaté idétartama, a kapott eredmények fel-
hasznalhatdsaga;

— a gépi adatfeldolgozast végzd csoport és a szolgalati ag kozotti
egyiittmtikédés formai, a feldolgozdssal kapcsolatos iigymenet végrehaj-
tAsa.

Az elméleti problémak megbeszélése utdn — a gépi megoldas alkal-
mazhatésigidnak bizonyitdsira — a szolgalati aggal egylittmikddve ki-
sérleti feldolgozasokat kell végrehajtani, Ennek folyaméan a kidolgozé
csoport segitsen a szolgdlati Agnak az induld adatok eldkészitésében, a
gépi feldolgozis folyamatanak bemutatasiban, valamint a kapott ered-
mények ériékelésében. A Kisérleti feldolgozasok folyaman célszerl
minden munkaszakasz id8sziikségletét mérni, hogy eldzetes megéllapita-
sokat tudjanak kialakitani a program hatékonysigara vonatkozdan,

3. A harmadik munkaszakaszban a program gyakorlati alkalmazisat
kell véglegesen megszervezni. Hadmiiveleti-harcaszati programok esetén
erre legjobban a csapat- és tdrzsgyakorlatok felelnek meg. A gyakor-
lati alkalmazis érdekében a HVP-on beliil tisztazni kell:

— a gépi adatfeldolgozd csoport elhelyezését (telepiilését), tdvolsi-
gat a torzsek munkasdtraitél (3. sz. mell),

-— a torzsekkel valé egyiittmikédés formait (szolgdlat, Srzés-vedelem
sth)),

— a menetoszlopban (dttelepililés), menet sorin elfoglalt helyét,

— a feldolgozasra kertlé adatok és géni eredmények tgyviteli sza-
balyait.
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A gépi adatfeldolgozas megfeleld elkészitése, valamint a szolgalati
dgakkal, fegyvernemekkel torténé egyiittmiikodés kialakitdsa utan mar
az elsé gvakorlaton elkerilheté a parhuzamos — manualis és gépi adat-
feldolgozas — torzsmunka végrehajtisa. A gyakorlati alkalmaoras soran
ugy a szolgalati Agaknak, mint a gépi adatfeldolgozd csoportoknak biz-
tositani kell a gépi adatfeldolgozdsok zavartalansdgit. Ez elérhetf a
feldolgozdshoz sziikséges adatok eldirds.szerinti és idében torténé meg-
adasaval, valamint a technikai eszkéz6k allandd és folyamatos iizem-
keépességének fenntartdsaval. A feldolgozdsi id6ék feladatonkénti altala-
nositdsdhoz, a feladatok feldolgozasanak idétartamat meérni ketl. Ennck
nagysagdt minden esetben befolyasolja az aldrendeltek, utaltak szama,
illetve a harcdszati csoportositas.

A gyakorlat befejezése utidn a tapaszialatokat a felhasznald térzzsel
egylitt értékelni kell. A programban, vagy az egyiittmiikddés soran ta-
pasztalt hidnyossdgok kialakitdsat a helyszinen végre kell hajtani.

A kidolgozas és alkalmazas eredményét a végleges hasznalatra ki-
alakitott programmal egyiitt a kidolgozdst elrendelé szervnek be kell
mutatni. A program 1—1 példdnyit a tovéabbi alkalmazis végett a fel-
hasznalé tdrzsnek, illetve a gépi adatfeldolgozé csoportnak at kell adni

I,

A gépi adatfeldolgozis tapasztalatai a ,,Fegyverbaratsag”
gyakorlaton

1. Az 1870. oktoberében lefolytatott ,Fegyverbaratsdg” gyakorlaton
a részt vevd magasabbegység HVP-on széles korl alkalmazast nyert a
kis- &5 kozépgépes adatfeldolgozas. A gépi feldolgozasra keriilé feladalok
kivalasztdsa és kidolgozdsa az I—II. pontokban leirtak szerint tortént.
Ettdl eltérd volt a feladat megkezdése a ZMKA-n, mely kapcsolédott az
ottani oktatisban is alkalmazhaté kis- és kézépgépes programok kidol-
gozadsdhoz. A kidolgozis fegyvernemenként létrehozott munkacsoportok
altal, a ZMKA Vezetéstudomdanyi Tanszék iranyitasaval folyt le.

A htp. programok elkészitésénél szerzett tapasztalatok az aldbbiak-
ban foglalhaték ossze:

— a kidolgozas {liteme vontatott volt a kidolgozasba bevont szemé-
lyek tobbiranyd elfoglaltsdga miatt;

— a rendelkezésre 4116 id§ kevésnek bizonyult a feladat 1jszerfisége,
a kidolgozdsba bevont személyek ilyen irdnyid jiratlansiga miatt;

— a kidolgozé csoport nem rendelkezett megfelelen képzett kézép-
gépes programozoval; s

— az alkalmazdsra keriild technikai eszkozok tipusa bizonytalan volt;

— a kozvetlen felhaszndlék a kidolgozé munkiba nem lettek be-
vonva esetenként sem,

A fenti tapasztalatok, szervezési hianyossagok miatt az elkeészitett
§ programbdl a bevizsgilds sordn 4 programot it kellett dolgozni. A
programok kiprobilisa idészakidban az Ujabban felmeriils igények ki-
elégitésére 1jabb 4 program keriilt kidolgozdsra, illetve az MN 5232
térzs altal mar hasznalt programokbdl bedllitasra,
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A programok bevizsgalasa és kiprobaldsa utdn a csapatprébara vég-
legesen kijelslt hadtap programok:
a) KényvelS automatira (Ascota 170/45 -+ TM-20):
— részletes anyagi biztositasi szdmvetés,
— reészletes szallitdsi szamvetés,
— {izemanyag sziikségleti terv,
— iizemanyag ellatési terv,
— tlizemanyag eloszto,
— Bsszesitett {izemanyag ellatasi terv,
— élelmezési eloszté.
b) Iréautomata (Optima 528):
— magasabbegység hadtdp parancsa.
¢) Asztali elektronikus szamolégépre (Hunor 157—158):
— nagybani szillitasi szdmvetés,
— szallitasi menetidé szAmvetés,
— magasabbegység (izemanyag szimvetései.
d) A HVP-on alkalmazasra tervezett egyéb programok:
- Fegyverzeti szolgdlat részére:
— csapatonkénti 18szer kiszallitisi szdmvetés,
— Osszesitett 16szer felhasznildsi és biztositdsi szdmvetés,
—. Atraképontonkénti 18szer kiszallitdsi szamvetés,
— 18szerutalvanyok, -
— 18.00 6ras 18szer-helyzetjelentés.
— Pe, ég gjmil, techn. szolgdlat részére:
— kimutatéds a gjm. allomany hadrafoghatosdgarol, .
— kimutatis a javitokapacitdsrel,
— kimutatis a javitéanyag feltoltottségrsl,
— kimutatas a varhaté techn. eszkdzveszteségekr6l.
— Nyilvdntarts szervek részére:
— létszam és veszteségadatok Osszesitése,
2. A magasabbegysérn szolgalati dgainak felkészitése — az alkalma-
zdst és torzsmunkaba valé beillesztést illetGen — a helyszinen keriilt
végrehajtasra. A felkészités részben a szolgdlati Agakkal valé egyen-
kénti megismertetés, részben a végrehajtott két tbrzsvezetési gyakor-
laton tdrtént meg. A felkészitést befolydsolta a magasabbegység torzsé-
nek nagyfoku leterheltsége, ezért a rendelkezésre 4ll6 idé csak a leg-
fontosabb alkalmazasi és egylittmiikodési kérdések tisztazdsat tette lehe-
toveé.
3. A gépi adatfeldolgozads sikeres alkalmazdsdra, a vezetési ponto-
kon gépi adatfeldolgozo csoportok keriiltek kialakitdsra. A HVP-on létre-
hozott gépi adatfeldolgozdé csoport alloménya: 5
— szamitastechnikai tiszt 2 £86,
— gépkezeld pa. 2 16,
- technikus, miszerész pa. 2 {6,
— gk, vez. (aggregét-kezel$) honv. 1 {6.
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Az adatfeldolgozd csoport technikai eszkozei egy idrzsbuszban nyer-
tek elhelyezést, az (izemeltetéshez sziikséges aggregdt egy utanfutoba
keriilt beépitésre.

A technikai eszkozdk Osszetétele:

— konyvel automata (Ascota 170/45 + TM-20) 1 db

— irdautomata (Optima 528) 1db

—- asztali elektronikus szémologép 1 db (3 kijelzével)
(Hunor 157—158)

— villanyirégép 1 db

— szines szeszes sokszorosité 1 db
(Sylistra)

— fénymasolé (Daleopy) 1 dh

— kazettds magnetofon (BRG MK-21) 2 db

— aggregéit 1 db

-— stabilizator 1 db

A H-on & a HVP-on telepiilt adatfeldolgozd csoport részére ezen-
kiviil még rendelkezésre Allt egy tartalék kényvels automata, valamint
a szitkséges javitd és lizemeltetd eszkoziok. A kisgépes programok végre-
hajtasara, valamint a térzsek szdmolasi feladatainak megkonnyiiésére
minden fegyvernemi térzs rendelkezett Hunor asztali elektronikus gép-
pel {a tdrzsbuszokba heépitve), ezek ilizemeltetéséhez szitkséges stabili-
zatorokkal Ezenkiviil kazettds magnetofonok és radiotelefonok alltak a
torzsek rendelkezésére, A gépi adatfeldolgozé csoport rendelkezett min-
den gépi programmal, a torzsek sajdt programjaik egy példdnyaval.

A gépi adatfeldolgozas , Fegyverbaritsag” gyakorlaton valo alkal-
mazasanak tibb célja volt., Egyrészt bizonyitani, hogy az MN-ben — ha
szerény keretek kiozbtt is — megkezd6ditt a gépi adatfeldolgozas, més-
részt tapasztalatokat szerezni a kis- és kozépgépek gyakorlaton térténéd
felhasznilasdban, a gépi adatfeldolgozds hagyomdnyos tdrzsmunka kere-
teibe valé beillesztésében. A tapasztalatszerzés részleteiben kiterjedt:

— a kis- és kézépgépek gyakorlaton tdrténd hasznalhatésdgdra;

— a gépi adatfeldolgozd csoportok szervezésének és miikddéseének
vizsgdlatira;

—- a programok tdrzsmunkaba valé beillesztésére;

— a feldolgozék és a szolgalati agak, fegyvernemek kdzdtti egyiitt-
miikddés kialakitdsira;

— a gépi adatfeldolgozas térzsmunkdra és az egyes tisztek munka-
idejére torténd kihatasanak vizsgilatara;

— a geépi adatfeldolgozas tovdbbi irdnyédnak, fejlesztésének tanul-
MAanyozAsara; .

— a szerzett tapasztalatok altaldnosithatosdgdra.

4, A HVP-on létrehozott gépi adatfeldolgozé csoport -— a vezetési
ponton telepiilt szolgédlati d4gak munkdjdnak segitésében — mind a gya-
korlat el6készitd, mind a dinamika id&szakdban feladatat jél oldotta
meg. A gyakorlat sorian feldolgozédsra kerlilé hadtdp programok adalait
a 4. sz. mell. tartalmazza. A melléklet alapjdn megdllapithaté az egyes
programok feldolgozasinak gyakorisiga, az egyes feldolgozisck Adtlag
id6tartama géptipusonként,
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A betervezett feladatokon kiviil, a gyakorlat folyamin jelentkezett
feladatokat is sikeresen oldotta meg a gépi adatfeldolgozé csoport. Ilyen
ciére nem latott feladatok voltak:

— htp. intézkedések kidolgozasa,

—- fegyverzeti szakmai intézkedés elkészitése,

— HVP érzésvédelmi vazlatok sokszorositasa,

— szallitasi grafikonok, Grlapok, nyomtatvanyok sokszorositdsa,

Az eldre betervezelt feladatokbél nem keriiltek végrehajtasra:

— 2 pe. és gjm(. szolgalat programjai {a Techn. t&. H-on valo
teleplilése miatt);

— egy fegyverzeti program (parhuzamos feldolgozds elkeriilésére};

— személyl és anyagi nyilvantartds (feldolgozasatdl az illetékes
szervek eltekintettek).

A gépi adatfeldolgozé csoport a torzsek kozvetlen segitésére 9 napon
at dolgczott (4 nap elékészitd, 5 nap dinamika) a gyakorlaton. Ezen idd
alatt a feladatok megolddsira forditott konkrét gépidét:

— irgautomatan kb. 20 ora,
—— sokszorositéon kb. 28 6ra,
— kényveld automatin kb. 2 ora,

Gsszesen: kb, 50 dra.

A munkanapok szamét tekintve a napi 5,3 6rat tesz ki, A gépek
ezen kivill még lizemeltek bemutatékon, hibdk elharitisakor kb. 25—30
orat.

5. A gyakorlaton alkalmazott hadtdp gépi programok hatékonysaga
a gyakorlé toérzs altal megadott hagyomanyos (kézi) feldolgozasi idével
szemben:

Feldolg. 146
A feladat megnevezése percekben Hatékonysag

) S kézzel | géppel
1. Részletes ag-i bizt.-i szamvetés 600 45 13-szoros
2. Részletes szdll. szamvetlés 120 12 10-szeres
3. Elelmezési anyageloszté 300 25 12-szeres
4, Uza. sziilks. szdmvetés 360 15 24-szeres
5. Uza. ellatasi terv 360 16 24-szeres
6. Uza. eloszts 30 8 4-szeTes
7. Osszesitett tiza. ellitasi terv 240 30 8-sz0ros
8. Hitp. pcs. és kivonatai 1200 780 1.5-5zeres
9. 18.00 dras 1Gszer helyzetjelentés 60 20 3~szoros
10. Osszesitett 18szer felhaszn. és 70 25 3-s5z0ros

bizt. szamvetés
11. Atrakdépontonkénti 1dszer kiszal- —_ 17 .

litasi szamvetés
12, Ldszerutalvanyok — 8 *

Megjegyzés:

* Az eddigi gyakorlatokon elkészitésiikre nem allt idd rendelkezésre.
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A gépi adatfeldolgozésok idStartama — tdbbszori feldogozds ese-
tén — 4atlagolva lett. A gépi feldolgozas idtartaméaba nincs beszamitva
a szolgalati dgak részérdl az adatok elékészitésére, az adatlapok kitolté-
sére forditott munka, mely 4tlagosan — programonként — 15—235 per-
cet tesz ki. Ezt a tényt, valamint kézi feldolgozas esetén a szamvetések,
kimutalasok megrajzolasdhoz sziikséges id6t is figyelembe véve a gépi
adatfeldolgozds hatékonysdga realisan 3—4-szeres a kézi feldolgozassal
szemben.

Egy munka (feladatmegoldas) érzékeltetésére vizsgdljuk meg pl.: a
magasabbegység iiza. sziikségleti szamvetésének id6ben tbrténd elvégze-
sét, ha azt 20 alarendeltre kell elkésziteni:

— kézi feldolgozasnal:

— kimutatis megrajzolas kb. 20 perc

— adatbeirds szdmolas nélkiil kb. 28 perc (550 tétel)

— szamolasok végrehajtisa kb, 299 perc (299 tétel)

— eredmények beirdsa kb. 15 perc (299 tétel)
Osszesen: kb. 360 perc = 6 ora

— gépi feldolgozasnal:
— adatlap kitdltése kb. 25 perc
— pépi feldolgozds kb. 15 perc
—-- értékelés kb. 15 perc

Osszesen: kb. 55 perc = 1 éra

Ezen a nagyon leegyszeriisitett példan keresztiil is l4thats, hogy a
gépi adatfeldolgozas jelentds idoestkkentéssel jar és a szolgalati agra
csak az adatok elBkészitése és a kapott szadmvetések értékelése marad.

6. A gépi adatfeldolgozas tapasztalatai a gyakorlaton végzett munka
alapj4n az aldbbiakban foglalhaté dssze:

a) Az alkalinazott programokat illetben:

—- a kidolgozott programok a torzsek kévetelményeinek megfelelnek,
a sziikséges adatokat a feldolgozasi idében biztositani tudta;

— a feldolgozassal nyert szamvetések, tervek és okméanyok kultural-
tak, érthetdk és pontosak;

— az indulé adatok elékészitésén kiviil a torzsektf]l a gépi adatfel-
dolgozds mas manualis munkat nem kivan;

— a kapott eredmények a torzsmunkaban kozvetleniil felhaszndl-
hatdk;

— a gépi adatfeldolgozassal a tisztek munkaideje szamvetésenként
(feladatonként) 2—5 érival csdkkent;

— a [lelszabadult id6 lehetdvé teszi a tisztek egyéb iranyi feladatai-
nak jobb ellatisit;

— & gépi adatfeldolgozds megsziintette az id6igényes tablazatrajzo-
lasokat;

— az alkalmazott programok mind a gyakorlatok, mind a jelenlegi
haboris kdvetelmények adatsziikségletét kielégitik.
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b} A térzesmunka szempontjdbdl:

— a gépi adatfeldogozas jelenleg kialakitott és kiprobalt formdja
a hagvomdinyos torzsmunka kereteibe (folyamataba) jol beilleszthetd;

— az egyes szolgalati Agak manudlis munkdja — a térképrajzolison
kiviill — a gyakerlaton minimdlisra cstkkent;

— egyes torzsmunka folyamatokban jél alkalmazhaték a magneto-
Ionok, mivel lehetévé teszik a feladatok tébbszori meghallgatdsat, ezdl-
tal azok pontosabb, gyorsabb megértését.

v
A tapasztalatok alapjin levonhaté kivetkeztetések

1. A kisérleti gépi adatfeldolgozds elé kit(zitt célok megvalosultak.
A HVP-on létrehozott gépi adatfeldolgozé csoport feladatit sikeresen
oldotta meg.

2. A gépi adatfeldolgozds a meglevd tdrzsmunka kereteiben jol al-
kalmazhat6, Kialakult a szolgalati Agakkal valé egyiittmiikodés egy vél-
tozata.

3. A gyakorlaton szerzett tapasztalatok alapjan megéillapithaté, hogy
a korszeri kisgépek (Hunor, kazettds magnetofon, radidtelefon stb.) t&-
meges alkalmazdsa jelentdsen segiti a toérzseket feladatuk elldtdsdban.
Fzeknek az eszkozdknek a kezelése rivid tuton elsajatithaté. Egyes esz-
kozok katonal alkalmazasra torténd atépitése bovitené azok felhasznalasi
leriiletét.

4. A vezetési pontok jelenlegi dramelldtdsa nem kielégitd, ezért a tor-
zsek részére kiadott elektromos eszkézdk haszndlata csak stabilizdtorok
segitségével biztosithato. A gépi adatfeldolgozé csoport Aramellatasat
onalléan, a vezetési ponttdl fliggetleniil kell biztositani. '

5. A magasabbegység HVP-on telepiilt a htp. pontositis tervezésén,
szervezésében részvevd Osszes szolgilati dgat — kozépgépes programok
vonatkozdsaban — egy megleleléen kialakitott gépi adatfeldolgozé cso-
port ki tudja szolgdlni. A gyakorlat tapasztalatai alapjan ennek mini-
malis személyi és technikai Osszetétele az aldbbi lehet:

— szédmitdstechnikai tiszt 118

— gépkezelé (honv., vagy pa.) 2 16

— technikus (mfiszerész) pa. (honv.) 116

— gk. vez. (egyben aggregit kezel6) honv. 116
Osszesen: 5

- szAmitastech. gk. (tdrzsbusz) db

— konyvelé automata db

— villanyirdégép (irdgép)
— sokszorositogép (szeszes v. fénymasold)
— elektr, asztali szdmolégép

— magnetofon db
— stabilizator db
— utanfuté db

B b e e ek e O
(=N
o

— aggregat (beépitett)
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A fenti allomAnnyal és technikai eszkdzdkkel kialakitott gépi adat-
feldolgozd csoport egy magasabbegység HVP-ot meég 5—I15 évig — az
auiomatikus tabori htp. vezetési rendszer teljes kialakuldsaig — ki tudna
szolgadlni. A gépi adatfeldolgozé csoport békeellitds teriileten térténd
felhasznélasa jelenleg mar biztosithatd.

A korszerii automatizalt vezetési rendszerek kialakitasahoz az ed-
dig szerzett kis- és kézépgépes programok kialakitdsidnak és alkalmazasa-
nak tapasztalatai csak kezdeti lépéseknek tekintheték. A tovabbi tapasz-
talatok — béke és hadm(veleti vonatkozisban — rendszeres gyjtése
&s tanulmanyozdsa el@segiti azok Altalinosithatésagat és a gépi adatfel-
dolgozas mind szélesebb munkateriiletre torténd kiterjedését, valamint
az elekironikus adatfeldolgozas alapjainak lerakasét.

1. sz. melléiclet
Tevékenységi jegyzék
(valtozat)
oh o
] K
=g 1d8- S EE
E‘ﬁ Tevékenység megnevezése Végrehaito tal?t el g
9o oA
58 v5 5
= =
1 2 3 4 5}
1. Feladat vétele, epk, tidjékoz- PK, PK H-k
tatéja. TOF sth. 30" 0
2. Feladattisztazas, elGzetes el-
gondolas. HTFH 357 1
3. ElSljard htp. int. atvétele, ta-
nulméanyozasa. HTPH 20" 2
42. | HTPH elhatérozdsa. HTPH 30 a1
43. HTFP intézkedés (pecs.) Kkidol- HTPH, HTP
gozdisa. TOF stb. 80" 42
84. | HTPH elhatarozdsanak kihir- | PK HTPH 47
detése TOF 30° 81
Szolg. ag. 82
vezetOk 63
81, Htp. aeg-ek, szolg. dgak ellen- HTP - :.'6
brzése, jelentése HTPH-nek. | TOF 120° 77
Szolg. 4g 78
vez-k 79
Hip. aeg. 80
pk-k
82. HTP készenlét jelentése a pk- PK HTPH
nak. 15/ bi
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2, sz. melléklet

- Magasabbegység htp. tiirzs tevékenységének logikai hiléterve feladatvételtdl a hadtip készenlét jelemtéséig
m -
(Valtozat)
A tevékenyeégek soran alkal-
uasiera LOTVesewt oezkizli: Végrehu basra kerild tevéekenysdgek:
A Rididtelofon — feladsttinztizds tevékenységel
-—— helyzetmepitélaa w
Megrotelon
g elhatirozés "
& kémyveld .utcmata —r—- foladatmegszabis »
@ Asztult elektronikus szumologép Lranaen ellenbrzés "
i,1.m Tevikanységek porszAma
m Irdautonata
E Sokszoronltigap
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KIMUTATAS

4. sz. melléklet

LB ]

a gyakoriat soran feldolgozott programokroél

Feldolg. | Feldolg.

Feldol- :
gozd A leladat megnevezése |gyakori- -dlt. ideje
gép saga ! {perc)
= Részletes ag, biztositisi szamvetés 4 45
sg Részletes szallitdsi szamvetés 4 12
™ b Elelmezési anyagelosztd 6 22
E + Uzemanyag sziikséglgti terv 3 14
2 Uzemanyag ellatdsi terv 5 16
=°§. Uzemanyag elosztd i 14 8
= Osszesitett liza. ellatdsi terv : 1 30
E. = Osszesitett 18szerfelhaszn. és bizt, szdmvetés [ 25
;2 § Atraképontonkénti 18szer kiszillitasi szamvetés 14 18
< Ldszer utalvanyok 19 : B
e 18.00 éras 16szer helyzetjelentés 1 ' 20
2 @ _ | Hitp. pes. és kivonatai 1 | 780
EER | Hip. intézkedés 3 85
3 8' Fegyverzeti intézkedés 1 90
€% | Eeyéb munkak 3 210 .
408 | HVP brzés-védelmi terv 1 20
%G2 | Szallitasi grafikon 1 20
= @ Egyéb munkdik 25 -
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