Az anyagatadas-atvétel modszerei

Zimonyi Istvdn ezds.

»Az anyagmozgatds gépesitésénel jelenlegi helyzetébdl és a
korszeriisitéssel szemben tdmasztoit kdvetelmények értékelé-
sebol adddik, hogy a f6 figyelmet és uz erGfeszitéseket ndlunk.
a tdbori viszonyok kdzotti rakodds gépesitésére kell forditani.”

Az MN I. Anyagmozgatdsi Konferencia anyagdbdl
(1969. jinius 24.)

A milt évben megtartott MN 1. Anyagmazgatasi Konferencidjan el-
fogadott elvek, valamint az az6ta végrehajlott kisérletek sorin kialakitott
uj anyagmozgatdsi modszernek megfeleléen megindult a ,,RAKODOLA-
POS” anyagmozgatési fechnolégia folyamatos bevezetése a hadtdpszolgd-
latban, mely tébb kévetelmény egyiittes kielégitését célozza elérni:

— gyorsitsa meg az anyagiramlds sebességét, ezzel biztositsa a har-
colo csapatok folyamatos ellataséat ;

-— ne vonjon el a rakodémunka a csapatoktdl személyi allomanyt;

— jaruljon hozzi a harcold és kiszolgdld allomany ardnyanak javi-
tasdhoz;

— tegye lehetévé a nehéz és balesetveszélyes fizikai munka mini-
. mumra csdkkentését a rakodas folyamataban.

A modszertani bemutaton beliil — jelentéségének megfeleléen — nagy
érdeklédest valtott ki a csapathadtipban alkalmazhaté korszerd anyag-
mozgatdsi technolégia bemutatisa, melynek kiilénbézd valtozatai kiilén-
kiilén és egylitiesen bizonyitottdk elényeit a hagyomanyos modszerekkel
szemben.

A korszerii anyagmozgatasi eszkOz6k alkalmazédsa éppen a rakodési
és azzal kapcsolatos viarakozasi id6 lényeges lerdviditését eredményezi,
melynek jelentfségét killondsen alihuzza, ha figyelembe vessziik, hogy a
gépkocsik szallitdsi idejének tébb mint egyharmadat a rakodasi és a va-
rakozési idé veszi el. Ennek az improduktiv idének a csokkentése alap-
vetden a rakodas gépesitése itjin oldhato meg.
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A forgorakodd gépek az atadd gépkocsin 6 rakodélapon elhelyezett
3,5 tonna l3szert hat fogassal — a gépkezel6k gvakorlottsigatol fliggden
— &tlag 6—8 perc alatt képesek atadni kiillén rakodéerd bevondsa nélkiil.
Ugyanezt a munkat 4 {6 36 fogdssal 1215 perc alatt teljesiti az igénybe-
vétel idStartamatgl fliggden.

A forgérakodé gépek kiilondsen olyan kiriillmények kozott igen al-
kalmasak az anyagok atrakdsira, amikor az atadd, illetve az atvevs gép-
koesik barmely oknal fogva nem tudnak kozvetleniil egymads mellé allni,
vagyis amikor a gépkocesik kdzdtt révidebb-hosszabb tavolsigon a rako-
manyt szallitani kell az atvev§ gépkocesiig vagy raktarig.

A FRAK B-1 tipusi forgérakodsé gépekkel a rakodélapos anyagmoz-
gatdsndl hasznalt villisemeldn kivil mdas munkaeszkézokkel is végez-
hetnek rakodémunkat az anyagok jellegének megleleléen. gy a teher-
emeld horoggal felszerelve alkalmasak a felfiiggeszthetd sulyosabb anya-
gok (pl. gépkocsimotor, fddarabok stb.) gyors emelésére 100 kilopondig.
A markoléberendezés potgémmel lehetdvé teszi az Omlesztett anyagok ra-
kodé4sat,

Az arvizsujtotta koérzetben a vagonok kirakasara alkalmazott forg-
rakodé gépek markolo fejjel Atlagosan 20 m®/'éra teljesitményt értek el,
de kedvezd feltételek mellett 25 m® 6ra maximadlis leljesitmény is el6for-
ault.

A forgdérakodé gépek mintegy 900 lizemodra igénybevétele egyértel-
milen azt a tapaszizlatot hozta, hogy jol alkalmazhatok tdbori viszonyok
Lkozott. A nyilt vonalrakodasoknal nehéz terepviszonyok kozétt is eredmeé-
nyesen vizsgéztak. Moterikus meghibdsodas nem fordult eld, azonban fo-
kozni kell a hidraulikus nyomastiird képességét.

2. Rakododlapon Ekialakitott egységrakomdnyok dtaddse gépkocsirél-
gépkocsira HT-1500-as tipusi kézi hidraulikus targonedval

A rakodélapos anyagmozgatdsi rendszeren beliil a legegyszeriibben
alkalmazhaté eszkéz a HT-1500-as hidraulikus targonca. Az eszkdzt kdny-
nyi kezelhetdsége teszi kiilondsen alkalmassi terhek emelésére és mozga-
tasdra. Hidraulikdja lehetévé teszi, hogy 1 6 maximalisan 1500 kilopond
sulyd terhet megemeljen, illetve mozgasson.

A hidraulikus targoncit jellemzéi elsdsorban gépkocsirdl-gépkocesira
valé atrakasra teszik alkalmassa.
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