
Az anyagátadás-átvétel módszerei 

Z i m o n y i Is tv á n ezds. 

„Az anyagmozgatás gépesítésének jelenlegi helyzetéből és a 
korszerűsítéssel szemben támasztott követelmények értékelé­
séből adódik, hogy a fő figyelmet és az erőfeszítéseket nálunk 
a tábori viszonyok közötti rakodás gépesítésére kell fordítani.'' 

Az MN 1. Anyagmozgatási Konferencia anyagából 
(1969. június 24.) 

A múlt évben megtartott MN 1. Anyagmazgatási Konferenciáján el­
fogadott elvek, valamint az azóta végrehajtott kísérletek során kialakított 
új anyagmozgatási módszernek megfelelően megindult a „RAKODÓLA­
POS" anyagmozgatási technológia folyamatos bevezetése a hadtápszolgá­
latban, mely több követelmény együttes kielégítését célozza elérni: 

- gyorsítsa meg az anyagáramlás sebességét, ezzel biztosítsa a har­
coló csapatok folyamatos ellátását; 

- ne vonjon el a rakodómunka a csapatoktól személyi állományt; 
- járuljon hozzá a harcoló és kiszolgáló állomány arányának javí-

tásához; 
- tegye lehetővé a nehéz és balesetveszélyes fizikai munka mini­

mumra csökkentését a rakodás folyamatában. 
A módszertani bemutatón belül - jelentőségének megfelelően - nagy 

érdeklődést váltott ki a csapathadtápban alkalmazható korszerű anyag­
mozgatási technológia bemutatása, melynek különböző változatai külön­
külön és együttesen bizonyították előnyeit a hagyományos módszerekkel 
szemben. 

A korszerű anyagmozgatási eszközök alkalmazása éppen a rakodási 
és azzal kapcsolatos várakozási idő lényeges lerövidítését eredményezi, 
melynek jelentőségét különösen aláhúzza, ha figyelembe vesszük, hogy a 
gépkocsik szállítási idejének több mint egyharmadát a rakodási és a vá­
rakozási idő veszi el. Ennek az improduktív időnek a csökkentése alaP-­
vetően a rakodás gépesítése útján oldható meg. 
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A módszertani bemutatónak ez a része időrendben megelőzte egy ma­
gasabbegység anyagátadópont munkájának bemutatását, hogy ezáltal -
abból kiemelten - közvetlenebbül szemléltetővé tegye az ott már tömeg­
méretekben alkalmazásra kerülő anyagmozgatási formákat. 

A csapathadtáp-tagozatban alkalmazható anyagmozgatási technoló­
giai folyamatok a következő mozzanatokban kerültek bemutatásra: 

- Egységes rakodólapon málházott anyagok átadása gépkocsiról­
gépkocsira forgórakodógépek alkalmazásával. 

- Rakodólapon kialakított egységrakományok átadása gépkocsiról­
gépkocsira HT-1500-as kézi hidraulikus targoncával. 

- Vegyesen málházott egységrakományok átadása gépkocsiról-gép­
kocsira, gépkocsira szerelt forgódaruval. 

- Folyékony anyagok átadása szilárd és elasztikus tartályok felhasz­
nálásával. 

- Konténeres szállítás és anyagmozgatás. 
A rakodólapos anyagmozgatási rendszeren belül az első változatban 

a rakodólapos egységrakományok':' átadását B-í típusú forgórakodó gépen 
végezték villás emelővel. 

1. Egységes rakodólapon málházott anyagok átadása gépkocsiról-gép­
kocsira forgórakodógépek alkalmazásával 

A feladat végrehajtásához az átadó és az átvevő gépkocsik egyik ol­
dalon leeresztett oldalfallal, véggel összeállnak. A forgórakodó gépek 
emelővilláikat a rakodólapok „nyílásaiba" tolják és egyenként átrakják 
a terheket. 

1. kép 

* A rakodólapos egységrakomány szabványos rakodólapon kialakított olyan 
anyaghalmaz, amely lehei.őYé teszi a különböző anyagok együttes, összefogott 
tárolását, mozgatását, egyik járműről a másikra történő átrakását. Az egység­
rakományok átlagsúlya 600-1000 kp-ig terjedhet (a szerző). 
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A forgórakodó gépek az átadó gépkocsin 6 rakodólapon elhelyezett 
3,5 tonna lőszert hat fogással - a gépkezelők gyakorlottságától függően 
- átlag 6-8 perc alatt képesek átadni külön rakodóerő bevonása nélkül. 
Ugyanezt a munkát 4 fő 36 fogással 12-15 perc alatt teljesíti az igénybe­
vétel időtartamától függően. 

A forgórakodó gépek különösen olyan körülmények között igen al­
l·rnlmasak az anyagok átrakására, amikor az átadó, illetve az átvevő gép­
kocsik bármely oknál fogva nem tudnak közve,tlenül egymás mellé állni, 
vagyis amikor a gépkocsik között rövidebb-hosszabb távolságon a rako­
mányt szállítani kell az átvevő gépkocsiig vagy raktárig. 

A FRAK B-1 típusú forgórakodó gépekkel a rakodólapos anyagmoz­
gatásnál használt villásemelőn kívül más munkaeszközökkel is végez­
hetnek rakodómunkát az anyagok jellegének megfelelően. Így a teher­
emelő horoggal felszerelve alkalmasak a felfüggeszthető súlyosabb anya­
gok (pl. gépkocsimotor, fődarabok stb.) gyors emelésére 100 kilopondig. 
A markolóberendezés pótgémmel lehetővé teszi az ömlesztett anyagok ra­
kodását. 

Az árvízsújtotta körzetben a vagonok kirakására alkalmazott forgó­
rakodó gépek markoló fejjel átlagosan 20 m3,'óra teljesítményt értek el, 
de kedvező feltételek mellett 25 mJ óra maximális teljesítmény is előfor­
dult. 

A forgórakodó gépek mintegy 900 üzemóra igénybevétele egyértel­
műen azt a tapaszt.3.latot hozta, hogy jól alkalmazhatók tábori viszonyok 
között. A nyílt vonalrakodásoknál nehéz terepviszonyok között is eredmé­
t1yesen vizsgáztak. Motorikus meghibásodás nem fordult elő, azonban fo­
kozni kell a hidraulikus nyomástűrő képességét. 

2. Rakodólapon kíaiakított egységrakományok átadása gépkocsiról­
gépkocsira HT-1500-as típusú kézi hidraulikus targoncával 

A rakodólapos anyagmozgatási rendszeren belül a legegyszerűbben 
alkalmazható eszköz a HT-1500-as hidraulikus targonca. Az eszközt köny­
nyű kezelhetősége teszi különösen alkalmassá terhek emelésére és mozga­
tására. Hidraulikája lehetővé teszi, hogy 1 fő maximálisan 1500 kilopond 
súlyű terhet megemeljen, illetve mozgasson. 

A hidraulikus targoncát jellemzői elsősorban gépkocsiról-gépkocsira 
való átrakásra teszik alkalmassá. 
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A feladat végrehajtásához a gépkocsik lehajtott hátsó fallal állnak 
véggel egymáshoz. A gépkocsik közötti mozgást áthidaló lemez közbeik­
tatásával biztosítják. 

Az 2.nyagok átrakását az átadó és átvevő gépkocsivezetők hajtják 
végre úgy, hogy az egyik a hidraulikus targonca villáit a rakodólap nyí­
lásába helyezi, majd a kézi működtetésű hidraulikával a terhet felemeli, 
utána a másik gépkocsivezető segítségével áttolják a rakományt az átvevő 
gépkocsira. E módszerrel a gépkocsin elhelyezkedő hat rakodólapos egy­
ségrakományt - külön rakodó erő igénybevétele nélkül - 6-8 perc 
alatt képesek az érintett gépkocsivezetők átadni olyan minimális fizikai 
igénybevétellel, amely főtevékenységükre nincs kihatással. 

3. Vegyesen málházott egységrakományok átadása gépkocsira szerelt 
forgódaruval 

A terhek gépkocsiról-gépkocsira való átrakásának következő mód­
szere a gépkocsira szerelt hidraulikus forgódaru felhasználása. 

A gépkocsira szerelt hidraulikus forgódaruk alkalmasak a gépkocsi 
önrakodására és más gépkocsik meg-, illetve lerakására, gépkocsik közötti 
rakodásra. 

A daruk üzemeltetése a gépkocsi motorikus erejével és a gépkocsi­
vezető vezérlésével történik. Teheremelő képességük típusuktól és az al­
kalmazott gémnyílástól függően 0,5-1,5 tonna. Az emelési sebességük 
gémmel általában 0,22 m sec, kötéllel 0,13 m sec. A gém elfordításának 
sebessége 11,4 fok/sec. Az elfordulás mértéke a gépkocsi középvonalától 
±115°, maximális emelési magassága 5400 mm. 

A rakodólapos egységrakományok, fődarabok, egyéb terhek emelését 
kötelek vagy emelő-patkó közbeiktatásával hajtják végre a gépkocsiveze­
tők, külön rakodó erő bevonása nélkül. 

3. kép 
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A gépkocsira szerelt daru további előnye, hogy egyesíti magába a 
szállító- és a darusgépkocsi előnyeit. A daru, mint a gépkocsi tartozéka 
mindenhová eljut, ahová a gépkocsi is rendelkezésre áll a feladat végre­
hajtására. Hátránya, hogy a daru súlya a gépkocsi teherbíró képességét 
csökkenti. 

4. Folyékony anyagok átadása szilárd és elasztikus tartályok f elhasz­
nálásával 

A folyékony anyagok rakodása jellegüknek megfelelő technikát és 
technológiát követelnek, ennek megfelelően a hajtóanyagok átrakása alap­
vetően szivattyúzással történik. 

Ez az átadási mód előnyösebb a hordós átrakásnál, mert szükségte­
lenné teszi egyidejűleg a tárolóeszközök mozgatását is. 

A CS-346 típusú töltőgépkocsik a csapathadtápban nemcsak az üzem­
anyagok szállításának, hanem azok átrakásának is alapvető eszközei. 

4. kép 

Az üzemanyagok átvételére célszerűen felhasználhatók az elasztikus 
tartályok. Rendszeresítésük kifejezi azon törekvést, hogy a csapathadtáp 
rendelkezzen olyan eszközzel, amely gépkocsira telepítve alkalmas a tar­
tálygépkocsik pótlására, földre rakva tegye lehetővé a gépkocsi más szál­
lításra való felhasználását is. Az elasztikus tartály alkalmazása azért is 
előnyös, mert míg hordózott üzemanyagból egy 3,5 tonnás gépkocsi 2400 
litert tud szállítani, addig elasztikus tartállyal felszerelve 4000 liter üzem­
anyag szállítására képes, vagyis a kihasználás hatásfoka csaknem kétsze­
resére megnő. 

A töltőgépkocsi és az elasztikus tartály alkalmazásánál az üzemanya­
go.k átadásához a gépkocsivezetőkön kívül további munkaerő nem szük­
séges. 



5. Konténeres száHítás, anyagmozgatás 

A szállítás, anyagmozgatás további korszerűsítése olyan irányban ha­
lad, hogy a rakodólapos egységrakományoknál is nagyobb terhek együttes 
továbbítása váljon lehetővé. Ezt a követelményt a legteljesebben a kü­
lönböző szállítótartályok, konténerek alkalmazása elégíti ki. 

A konténerizáció lehetővé teszi: 
- a h elyesen csomagolt anyagok szükségletnek leginkább megfele­

lően készletezett (pl. zászlóalj komplett) rakomány egységben való össze­
fogását; 

- a rakodások idejének és az abban résztvevők számának mini­
mumra csökkentését; 

- a teljes szállítási láncot alkotó szállítástechnikai, rakodástechnikai 
és szervezési folyamatok zárt, harmonikus rendszerbe foglalását; 

- az anyagok szállítás ideje alatti fokozott védelmét a külső behatá­
sok ellen (időjárás, szennyeződés stb.); 

- a konténerek földre rakás után biztosítják az anyagok célszerű 

tárolását. 
A konténerek leginkább használatos típusai az 5, 10 és 20 tonnás vál­

tozatok, melyek közül az 5 tonnás konténerek jutnak el a csapathadtáp 
alsó tagozaíáig. 

Az 5 tonnás konténer legcélszerűbben az NDK gyártmányú VRN-5 
típusú önrakodóval felszerelt IFA gépkocsival szállíthatók és rakodhatók. 

5. kép 

Az 5 tonnás konténerek hadseregen belüli szállítása, figyelembe véve 
a rendszeresített Csepel D-566-os szállító gépkocsi és a darusgépkocsi le­
hetőségeit, azok bevonásával is végrehajtható. 
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6. kép 

* * 

A módszertani bemutatón alkalmazott anyagmozgatási rendszer ki­
szélesítése feltételeinek biztosítása megindult. A népgazdaságban lezajló 
hasonló korszerűsítési folyamatokkal párhuzamosan egyre szélesedik az 
anyagmozgató gépek és eszközök különböző fajtáinak gyártása és annak 
lehetősége, hogy minél hatékonyabban vonhassuk be azokat a hadsereg 
ellátási rendszerébe. 

Az anyagmozgatás korszerű elemeinek bemutatása újszerűen veti fel 
az anyagmozgatás problémáját a csapathadtápban is. Bár az alapvető kér­
dések az eddigi elméleti munka, valamint a kísérletek során jelentős mér­
tékben tisztázódtak, további feladataink vannak az alkalmazás területei­
nek és körülményeinek leginkább megfelelő hatékony módszere feltárá­
sában. 
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