Egységrakomdnyok képzése a rakoddlapos anyagmorgatas
rendszerében

Juhdsz Lajos kizlekedési mérnik

Egységrakomanynak azt a rakodasi, szallitasi, tarolasi egységként ke-
zelt arumennyiséget nevezzik, amelyet kiilénbozé alaku, halmazallapota
es mereti termékbdl allitunk &ssze, eldre meghatdarozott méret- és suly
paraméterekkel.

Az egységrakomdny-képzés modjai.

— segédeszkiz felhaszndldse nélkil: pl. téglabdél képzett rakominy,
kiilénleges emeldszerkezettel mozgatva;

— Kkitozéssel, kidtegeléssel: amikor hevedereket, pantokat, huzalokat
hasznalunk a rakomdny oOsszefogdsara. Ezeket az eszkozodket, kiiléndsen
csovek, rudak stb., egységrakomanykéni valé Gsszefogasanal alkalmazzik;

— rakodélapos egységrakomdny. amikor a rakomanyt villas emeld-
targoncdval vald kezelésére aziltal tessziik alkalmassa, hogy az alatét
lap a villa bevezetésére alkalmas kivitelben késziil;

- szdllitétartdlyos egységrakomdny: ennél megkiilonboztetiink kis
czallitotartdlyt, 1—3 m?® drtartalommal, villds emelSszerkezettel vald ke-
zeléshez alkalmas libazattal. Kézepes szallitétartdlyt 3—7 m® Grtartalom-
mal és negy szallitotartdlyt, in. 20—30—40’-as méretekben. Utdbbiaknal
a ktilsd keresztmetszeti méret allandé (2435 x 2435 mm), csupan a hosz-
szak valtoznak,

A rakoddélapos egységrakomany

A rakoddlap olyan célszeriien kialakitott rakfeliileitel bird Arualatét,
mely lehetdvé teszi kiillonbozd aruk egy csoportba valo dsszefogasat abbol
a célbdl, hogy mozgatasuk, tarolasuk, rakodasuk és egyik jarmiirél a ma-
sikra valo atrakasuk idejére egységrakomanyt képezzenek, méasrészt olyan
kiképzésl, hogy gépi berendezéssel kdnnyen kezelheid,

A rakoddlapok felépités szerint lehetnek:

— stk rakoddélapok. Ezek kozil ki kell emelni az MSz 9710 és MSz
12436 sz. szabvianyelfirasnak megfeleld 800 x 1200 mm rakfeliiletd sik fa-
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rakodélapot, mint orszigosan és nemzetkdzi csereforgalomban elfogadott
rakodolap tipust (I. dbra);
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1. dbra. Sik rakoddlapok.

— sik rakodélap rdszerelnetd kerettel. A kiilonbdzé keretek, rakon-
cik, merevitsk feladata a rakoddlapokra helyezett aruk stabilitisinak
biziositasa, valamint az egymdsra rakatolasnal a felette levé terhek at-
vétele, ezaltal a rakodoélapra rakott dru tehermentesitése (2., 3.4, dabrdk).
(A 4. abran lathaté keresztmereviték lehetdvé teszik, hogy az egymasra
rakott rakomanyokhol, a rakat megbontdsa nélkiil is kivehetfk egyes
csomagok.);

— oldalfelas rakodélapok merev wvagy dsszecsukhatd oldalfelekkal,
fedsl nélkiliek vagy fedéllel elldlotiak. Ezek kozil is ki kell emelni a
nemzetkézi csereforgalomra elfogadott és hazai bevezetés szabvdnyositas
elstt 4116 oldalialas esere-rakodolapot (5. dbra). Ennek hasznos belsé me-
rete: by = 800 mm; ly = 1200 mm; hy = 800 mm, kilsé (burkold) méretei:
by = 835 mm; ;= 1240 mm; h; =970 mm, &nsilya: 80—85 kp, terhel-
hetdsége 1000kp, a rakomany netté silya 900 kp, hasznos térfogata
0,75 m®. Egyik oldalfala hossztengelye mentén kettéosztott és le-, illetve
felhajthaté;
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4. dbra. Sik rakoddlap, raszerelhetd lcerettel.
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5. dbra. All6 oldalfalas csere-
rakodélap.

— kiilonleges Kialakitdsd rakodélapok. Ezek a termékhez, csomaghoz
alkalmazkodé rakfelillettel, ugyanakkor gépi (iargonca) kezelhetdséget
biztosité labazattal rendelkeznek (6., 7. dbrak).

6, abra. Kiilonleges kialakitasi
rakodélap.

7. abra, Kiilonleges kialakitasu rakodolap.

Ma mar a faanyagu rakodélapokon kiviil acélbél, kénnylifémbdl,
préselt papirbdl, miianyaghol és ezek kombinacidjabol is késziilnek rako-
dolapok. Ezek célja az, hogy vagy szilardsagukat, teherbirasukat ndvel-
i€k, vagy el6allitasi 4rukat csékkentsék, lehetvé téve ezaltal az egyszeri ~
felhasznalasra alkalmas kivitelek (eldobd) eldallitasat, iiletve, hogy kar-
bantartisukat, tisztitisukat, kezelhet6ségliket egyszeriisitsék (8., 9., 10. db-
rdak});
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8. dbra. Rakoddlap. 9. dbra. Rakodolap.

10. ébra. Rakodolap.

A rekoddlapok megvdlasztdsdit — azt, hogy mikor, milyen tipust, mi-
lyen anyaghdl késziilt rakoddlapot, stb. alkalmazzunk — tdbb tényezs
befolyasolja. Altalanossagban: sik rakoddlapot, szabalyos alaki arukhoz
alkalmazunk, amelyekb6l megbizhatéan stabil, halmazolisnil a teher-
viselésbdl karosodast (beroppands, torés stb.) nem szenvedd rakomany
képezhetd (dobozok, ladak, zsakok, kanndk stb.). Olyan 4rukhoz, ame-
lyek oldalkitamasztist igényelnek (zsdkok), szabédlytalan alaktak (gép-
egységek), nem tudjak kiarosodas nélkiil elviselni a felette levd terheket,
tdmasztd, huzalhalés vagy tele-keretes rakodélapot alkalmazunk. Erzé-
keny, Omlesztett vagy értékes drukhoz alkalmazzuk a huzalhdlds vagy
tele-oldalfalas rakodolapokat, esetleg lezdarhatd kivitelben. A rekedé-
iepok megvdlasztdsdt kionnyiti meg az 1. tdbldzatben Gsszefoglalt ténye-
z6k figyelembe vétele.

A rakodélapos anyagmozgatds célja, hogy minél kevesebb munkaval
és eszkdzfelhasznildssal oldjuk meg az anyagkezelésbdl adédd feladato-
kat. Eppen ezért arra kell térekedni, hogy a rakodolapok rakfeliiletét
(0.96 m% és teherbirasat (1 Mp) a legnagyobb mértékben kihasznaljuk.
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Ezért dolgozidk ki a rakodolapos anyagmozgatas fejlesztésével parhuza-
mosan a rakodolapra keriild csomagok modul-méretsorozatiat. Hazinkban
most készill az orszdgos érvényl szabvény, amelynek alapja a KGST
szabvanyajinlas. A 2. tdbldzat ez alap-méretsorozatot, a 3. tdbldzat a ki-
egészitd méretsorozatot tartalmazza hasab alakii csomagokhoz, a rako-
ddsi mintdkat pedig a 11, és 12. dbrik mutatjdk. A 2, tiblazatban talal-
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11. abra. Rakodasi mintak.
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12, dbra. Rakoddsi mintdk,

haté barmely méretii csomagokbdl képzett rakomannyal a rakodélap
rakfeliiletét 100%g-ig hasznaljuk ki. A csomagok magassigi (harmadik)
méretére a kidolgozoti szamsor (kiilsé méret): 1200, 800, 720, 600, 560,
500, 400, 360, 333, 320, 300, 280, 266, 250, 240 és a 200 mm. A rakomany
rétegszamat, ezzel a rakominyba keriild csomagok szdmat a rakomdany
magassaga hatdrozza meg. A rakomany magassigit viszont mindig az
adott koriilmények (stabilitas, ajtok, épiiletek, jarmiivek szerkezeti mé-
retei sth.) szabjak meg, arra torekedve, hogy a rakodélap teherbirasat is
a legjobban hasznaljuk ki. Altaldban a rakomany magassagit maximali-
san 1500—1800 mm-ben szabjadk meg,

A hengeres alukt kérkeresztmetszetd csomagok méretsorozatdit a 4.
tablizat tartelmazza, az ezekbdl képzett rakoddsi mintdkat a 13. dbra
mutatia.
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13. dbra. Rakodasi mintak.

A rakodolap megrakasanak és iiritésének legegyszeriibb, de legnehe-
zebb modszere a kézi rakedas. Az igen egyszer(l segédberendezéseken
kiviil {14., 15. abrak), ma mar kiilfldén elterjedten alkalmazzak a kilon-
bozé aruk rakodasira alkalmas rakoddlap megrako- és liritbberendezé-
seket (16. abra), félautomata és teljesen aulomatizalt, programvezérelt
kivitelekben. Ezek a gépek oranként 300—3000 csomagot raknak rakodo-
lapokra, illetve raknak le a rakoddlapokrsl

14, dbra. Kézi rakodas.
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15. dbra. Kézi rakodas.
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16. dbra. Rakoddlap megrakd és {iritd berendezés.

A rakodolapon képzett rakomanyt a szallitds, rakodas és tarolas
alatt kiilonb6z6 nagysigh és irdnyud erdhatasok érik. Annak elkeriilésére,
hogy az arukat kdrosodas érje, a rakomanyt olyan szilard egységgé kell
kiképezni, amely megakadilyozza a csomagok lehullisit, a csomagolsé-
anyag sériilését a csomagokban levd aruk torését, stb. Az igénybevételek
elleni védelem megvalasztasa fiigg az aru fajtajatél és csomagolasatol, a
szallitojarma fajtajatol és kiképzésétdl, a szillitasi tdvolsagtol, dtvi-
szonyoktdl és az igénybevételek iddtartamatol.
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A rakomanyelcstiszas, séfilés elleni védelem legkézenfekvdbb médja
a keretes és oldalfalas tipusok alkalmazisa. Ennek azonban nehany hat-
ranya van, kéltségesek, nehézkes a megrakasa és Uritése, az Ures rakodo-
lapok térolasa és szallitisa tobb helyet foglal el, stb. Ezért ezeket altala-
ban sik rakodélapon nem tarolhaté és szillithaté anyagoknAl alkalmazzak.

Sik rakoddlapon képzett rakomanynil bizonyos stabilitast ad, ha a

-csomagokat kitésben rakjuk (7. abra). Altaldban (zemi belsé anyag-

mozgatasban, raktarozasban nem igényel egysb rakoménybiztositast.

17. dbra. Rakodas kotésben.

Ha a csomagokat nem tudjuk kotésben elhelyezni a rakoddélapon, vagy
nagyobb tivolsagra szallitjdk, tdbbszér dtrakjak, kiilén rogzitésrol kell
gondoskodni. Ennek legegyszeriibb, de munka- és anyagigényes modja
a rakomdiny dtkotozése. Erre a célra hasznalnak acélszalagpantokat vagy
huzalokat élvédskkel (i8., 19. abra), vitorlavaszon hevedereket feszito-

18, dbra. Rakoméany atkotozése.

panttal (20. 4bra), tapaddszalagokat papirbol, textilbél, milanyagbol (21.,
22. 4brak). Ezek a kotozési miveletek gépesithettk és automatizélha-
1ok is.

Papir, textil, miianyag alapanyagi csomagok és zsdkok esetében
ragasztéanyagoknak ax egyes rakomanyrétegek kozé helyezésével is szi-
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19. dbra. Rakomany atkistizése.

20. dbra. Rakomany atkistézése. 21. dbre. Rakomany &atkdtozése.

22, dbra. Rakoméany atkstozése,






komanyok mozgatdsara, szallitisara és rakodasara legalkalmasabb eszko-
zoket a sziikséges mennyiségben, integralt valasztékban és Gsszetételben.
Uj raktdrak épitését, vagy a meglevd raktarak atalakitasat, bels6é beren-
dezéseit gy kell kialakitani, hogy a rakodélapos tarolasnak-mozgatasnak
megfeleljen. Ki kell dolgozni a belsé szallitasi-raktarozasi rendszert (tar-
gonca menetrend, tarolasi mod, rakatmapgassig sth.) és a kiilséd szallito-
vevd vallalatokkal, fuvarozdkkal szabalyozott rakodolapos aruforgalmat
kell kialakitani, Biztositani kell a sziikséges személyi dllomanyt (pl. tar-
goncavezetdk) és meg kell szervezni a rakoddlapos anyagmozgatds admi-
stb.). A rendszer allandé tokéletesitése érdekében sziikséges a belsé &3
kllsé informacios rendszer megszervezése (adatgyujiés, feldolgozés, srte-
kelés), ennek alapjan Gjabb, racionalisabb technologidk bevezetése (esz-
kizok, koltségek, munkaerd stb.).

A rakododlapos anyagmozgatasi rendszer tervezésekor és bevezetése-
kor figyelembe kell venni, hogy a kevés rakoddlap a termelést, aruella-
tast akadilyozhatja, a szitkségesnél tobb viszont tdbbletkdltségei okoz.

A rakodolap rakfeliiletének és teherbirdsanak minél jobb kihasznilasa
kevesebb rakodélapot, rakodé- és szallitdgépet, tdroldsi teriiletet, sze-
mélyzetet igényel.

A rakodélapokat legnagyobb szazalékban a raktari készletek kiitik le.
A raktari készletek elirasa, a rendelések és szillitisok pontos betartisa
a rendszer szervezési-szerverzettségi alapjat, a folyamatos anyagaramlas
megvalositasat képezik. A jarulékos-kisegitd beruhazisok (lires rakodo-
lap-szin, akkumulator toltdallomas, javitémiihely, targoncagarazs stb.)
pedig a rendszer biztonsiginak alapjal.
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1. tablazat
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2. tGbldzat

A szillité csomagolasok (a 80001200 mm meéretii rakodélaphoz
igazodé belsd- és megkozelité kiilsd) meéretei

A c¢somag meg-
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- Py = A rakoddlapon A rakodasi
A g eS| MO e *® | 1 rétegben levé | mintét feltintets
(hossz. x szél.) (hossz. x szél.) csomaggl; szama abrggza'm}
(mm) {db) (11. abrarol)

1140 x 760 1200 x 800 1 1
x 380 x 400 1x2 2

X 253 x 266 1x3 3

x 190 X 200 I1x4 4

760 x 570 800 x 600 2x1 5
X 380 x 400 3 6

X 285 x 300 4x1 7

x 228 x 240 9x1 8

x 190 x 200 6 9

570 x 380 600 x 400 2x2 10
x 253 X 266 2x3 11

x 190 x 200 8 12

380 x 380 400 x 400 3Ix2 13
x 285 x 300 4x2 14

x 253 X 266 9 15

x 228 x 240 5x2 16

x 190 x 200 12 17

285 x 253 300 x 266 4x3 18
X 190 x 200 16 19

253 x 228 266 x 240 5x 3 20
x 190 x 200 18 21

228 x 190 240 x 200 ix4 22
190 x 190 200 x 200 6x4 23
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3. tabldzat

A szallité csomagolidsok (3001200 mm méreti rakodélaphoz)

kiegészitd meéretei

. A rakodasi
A csomag Delst A csomag |Arakodolapon | neap” fel- A rakodo-
mérete megkdzelits | egy rétegben | yyniars apra | felilet ki-
&) kiils§ mérete | levd csoma- szma hasznilasa
(hossz. X 57€1) | (1ogsz. x s26l) | gok szama s o/
{mm) {11. és 12. )
{mm) (dod abrarsl)
760 x 532 800 x 560 2 5 93
x 342 x 360 3 6 20
684 x 380 720 x 400 3 6 90
x 285 x 300 1 7 90
x 228 x 240 5 24 90
x 190 x 200 6 9 90
634 x 253 667 x 266 5 25 93
570 x 342 600 x 360 4 10 90
x 228 x 240 i} 11 90
542 x 217 571 x 228 7 26 95
532 x 380 560 x 400 4 10 93
x 253 x 266 6 11 93
x 228 x 240 7 26 98
x 190 X 200 8 12 93
475 x 285 500 x 300 6 27 94
442 x 253 465 x 266 ki 28 90
413 x 315 431 x 341 6 29 91
403 x 335 424 x 353 6 29 93
380 x 342 400 x 360 6 13 90
342 x 285 360 x 300 8 14 90
x 253 x 260 9 15 90
x 228 X 240 10 30 20
X 190 X 200 12 17 90
317 x 253 333 x 266 10 3 93
x 190 x 200 14 32 97
304 x 228 320 x 240 12 33 96
285 x 237 300 x 250 12 34 94
x 228 X 240 13 35 97
271 x 217 285 x 228 14 36 95
266 x 228 280 x 240 14 37 98
237 x 190 250 x 200 18 38 94
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4, tdbldzat

Kior ‘keresztmetszeti csomagok' (800><1200 mm méretii rakoddlaphoz)

méretvalasztéka
. A rakodasi .
A ¢somag A rak%czolipon mintat A rakodofeliilet
kiilsé Atmérdje 1633! retegben feltintetd kihasznalésa
evd csomagok . : 0
(mm) szama (db) 4dbraszam (%)
(13. &abrardél)
B

800, ha h = 1200 1 fektetve 100
= 600 2 fektetve 100
600, ha h = 800 2 fektetve 100
h= 400 4 fektetve 100
{484) 3 1 57
(435) 4 2 62
400 6 3 78
{351) 6 4 60
320 8 4] 70
201 11 6 8
(277) 12 7 75
266 13 8 5
246 15 9 74
{226) 18 10 5
219 20 11 78
200 24 12 78

78




