Materiale si metode noi in restaurarea obiectelor de arta
pe baza de silicati — obiecte ceramice

Herceg Zsuzsanna

Scopul articolului prezent nu este descrierea procesului de
restaurare, ci prezentarea unor materiale si metode diferi-
te de cele cunoscute si utilizate in restaurarea obiectelor
pe baza de silicati prin descrierea unor cazuri concrete.
Materialele si metodele care vor fi prezentate au fost ap-
licate cu succes 1n activitatea de restaurare a autoarei, iar
incepand cu anul de studii 2002-2003 au fost experimen-
tate si la Facultatea de Restaurare a Universitatii de Arta
Plastica din Ungaria.

Lipirea si completarea ceramicii aflate In spatii des-
chise necesita folosirea unor materiale rezistente la intem-
perii, mai ales daca obiectele ramén in folosinta si dupa
restaurare. Unul dintre aceste materiale adecvate pentru
completari, intregiri este Ardurit S 16 si S 16 W adeziv
rapid' pentru consrtuctii, conceput initial pentru lipirea
pietrei, faiantei, betonului Acest adeziv este compus din
cimenturi speciale si materiale elasticizante (acetat de vi-
nil si copolimer de etilen). In combinatie cu apa face priza
prin hidratare. In functie de proportiile folosite priza in-
cepe Intr-o jumatate de ora, iar cea completa se instaleaza
intre 2 si 6 ore. Amestecat cu risind sintetici Ardion 90,
obtinem un material plastic care se poate modela usor si
totodata este hidrofob. Acest material a fost aplicat prima
oard in restaurare In cazul unei fantani Zsolnai, respectiv
a fragmentelor ei.

Proprietarul dorea sd utilizeze fantana potrivit desti-
natiei originale deci am fost nevoiti sd folosim materia-
le rezistente la raze UV, ploi, ger, precum si la apa care
curge incontinuu din fantana. In partile interioare care nu
sunt expuse in permanentd apei am folosit Ardurit S 16
tratat cu Ardion’, iar la partile situate sub api am apli-
cat un alt produs Ardex, un liant flexibil denumit X7G.
Lipirea fintanii s-a efectuat cu Bisonit' un adeziv pe
baza de poliuretan, deorece este rezistent la apa intre —30
$i+100 °C, deasemenea este rezistent la multe chimicale.
Adera excelent la multe materiale, cu exceptia celor din

I Productie Ardex, vezi mai pe larg: Ardex Epitanyag KFT. 2045,
Torokbalint SCB, Torbagy u. 15. www.ardex.hu

2 Producitor Ardex, idem

3 Ardurit S16 in sine nu este rezistent la apa si ger, dar experientele efec-
tuate inainte de restaurare au demonstrat contrariul. O ceramica Zsol-
nay tratata cu Ardurit S16 a fost expusa timp de 3 luni alternativ la in-
tervale de o sdptamana la ger ( in congelator) si expunere la soare torid
de vara dupa care nici la 5 ani de depozitare in exterior nu a prezentat
nici o modificare exceptand atacul de alge, deoarece in mod intentionat
suprafata nu a fost hidrofobizata.

4 Producator: Bison International, P.O. Box 160 4460 AD Goes (NL),
www. bison. net

textile, silicon si polipropilen.Timpul de priza este lung
(o ord), priza totala face in 24 de ore. Este propice si pen-
tru ghituire (foto 3-5.).

In timpul restaurdrii a trebuit si rezolvim si aspectul
cromatic folosind materiale rezistente la apa si radiatii UV
(foto 6.) Pentru scopul urmarit am gasit potrivit emailul
acrilic Neolux 2k format din doud componente. A este re-
activ acrilic iar componenta B alifas poliizocianat’. Se dis-
tribuie in opt culori de baza care se pot combina, precum
si sub forma de lac incolor. Culorile se pot obtine usor din
cele opt culori de baza, iar prin addugarea culorilor de pa-
mant la lacul incolor se pot potrivi multe nuante. Face greu
priza, gelificarea incepe peste 2 ore. Suprafata de lucru se
trateaza in prealabil cu xylan pentru a mari aderenta.

Pentru sigurantd am considerat important hidrofobiza-
rea , drept care am tratat suprafetele cu doua straturi de
Dryfill’, o risina pe bazi de siloxan’.

Ardurit S 16 este o substantd cu granulatie destul de
durd, asadar se poate cerne. Dacd facem un amestec mai
fluid se poate turna, in acest caz suprafata in contact cu
negativul devine neteda, cea ce prin retus nu se poate ob-
tine. Daca este nevoie de retus, se poate chitui cu rasina
sintetica dupa ce in prealabil am tratat suprafata cu Ardion
— la parti exterioare — sau shellak la parti interioare.

Din Ardurit cu greu putem obtine suprafete netede sau
modele fine din care cauza folosim o metodd combinata.
Modelam suprafata dintr-un material mai adecvat, in grosi-
me de citiva mm, iar in spate aplicdm Ardurit Prin aceasta
metodd am restaurat caminul Zsolnay spart in doud bucati
si am completat partile lipsa (foto 7—8.). Caminul urma sa
fie folosit, din care cauza a trebuit s confectiondm com-
pletarea dintr-un material rezistent pentru care Ardurit
S 16 s-a dovedit a fi potrivit, dar nu si pentru suprafetele
in relief cu motive vegetale (flori, fruzulite). In primul rind
am modelat suprafetele fine din ragina poliesterica Stando-
fix* in grosime de cAtiva mm. Am executat negative dupa

5 Producitor: Egrokorr Festékipari Zrt. 2030 Erd, Fehérvari it 63-65,
www.egrokorr.hu

6 Produs prin prelucrarea unor rasini siliconice, solutii hidrofobe, incolore,
se foloseste nediluat. Chiar si un singur strat asigura protectie pe mai multi
ani, totusi e preferabil aplicarea a doud straturi. Suprafata tratata e rezis-
tenta la ger. Dryfill nu astupa porii astfel incat se aeriseste perfect. Distri-
buitor: Forinno Kft.5000 Szolnok, Gy6rffy Istvan ut.4 www. micropol.hu

7 Reconstructia totald a fantanii nu a fost posibild (iniltimea originala fi-
ind de 4 m.) intregirea necesara pentru a se putea folosi a fost executata
de Zakar Istvan si Somogyi Istvan.

8 Producator: Standox GmbH Christbusch 45 D-42285 Wuppertal Ger-
many, www.standox.com
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flori si frunze separat deoarece fiecare motiv era diferit.
Contractia Standofixului este neglijabil chiar la o grosime
5 mm. Incepe sa faci priza in 4-5 minute, priza comple-
td in 10 minute. Esta puternic tixotrop, se poate subtia la
margini pana la transparentd si face corp comun perfect
cu ceramica. Proprietatea tixotropa are si parti negative-
ragina aderd puternic si la uneltele de lucru, nu se poate
prelucra frumos. Adera prost la negativ, ceea ce se poate
contracara prin pulverizare cu talc dupd care presam cu
degetele sau cu o unealtd corespunzatoare. Astfel va avea
o grosime uniforma si va fi lipsit de bule de aer. Partile
completate le-am lipit tot cu Stadofix la elementele deja
lipite cu Standofix si Intérite cu sarma de cupru dupa care
am umplut interiorul cu ardurit S 16, in asa fel incat in
timpul completarii am introdus dopuri de plastilind intre
floricelele ornamentale (foto 9—11.). Suprafata de Ardurit
trebuie prelucrata Tnainte de priza completa, deoarece face
priza foarte puternicd. Dimpotriva, Standofixul poate fi
prelucrat usor si dupa ce a facut priza (foto 12—-13.).

Ambele obiecte prezentate sunt expuse unei utilizari
intense deci este important ca Arduritul sa fie in contact
direct cu muchia de ruptura. Se poate indeparta mecanic,
dar destul de dificil. Daca obiectul restaurat nu este expus
unei sarcini prea mari se poate aplica o folie (folpak) pe
suprafata de ruptura peste care aplicdm Ardurit, care dupa
priza se poate indeparta, ulterior lipit, astfel se rezolva ce-
rinta de reversibilitate a procedurii. Prin aceasta metoda
a fost restauratd Fantina cu rate Zsolnay aflat in Muzeul
Janus Pannonius din Pécs, restaurare efectuata de Czifrak
Laszl6 ca lucrare de diploma la Facultatea de Arte Plasti-
ce sectia resaturare Arte Decorative’ (foto 14-19.).

In invatdmantul universitar am Introdus atat materiale
cat si metode, proceduri noi de restaurare a obiectelor ce-
ramice.Un exemplu in acest sens este lucrarea de diploma
a lui Ferencz Eszter din anul 2004, a carei conducator a
fost autoarea prezentei lucrari'’ (foto 20.).Obiectul este un
sfesnic de portelan de la sfarsitul sec. XVIII care prezin-

9 Crzifrak Lasz16: Lucrare de diploma restaurarea fantanii Zsolnay cu
rate. Facultatea de artd plastice din Ungaria, specialitate restaurare,
2004, conducator de lucrare: Herceg Zsuzsanna. Metoda prezentata se
poate aplica nu numai la obiecte ceramice ci in mod surprinzator si la
restaurarea ramelor blondel aflate atat in muzee cat si in colectii parti-
culare. Elementele lipsa le confectionam din Standofix, cat mai subtire,
in partea posterioara completam cu Ardurit si fixam elementul la locul
lui care loc in prealabil a fost acoperit cu o folie subtire. Dupa priza
se scoate elementul impreuna cu folia, iar elementul astfel obtinut se
fixeaza la locul lui cu un adeziv reversibil — de ex. polivinil acetat. Dupa
aceasta chituim marginile elementului §i aramei cu Standofix. Aceste
completari se pot indeparta foarte usor. Elementele lungi si subtiri le
confectiondm §i mai subtiri si le fixam la locul lor cu materialul lor
astfel putem obtine locul exact si inaltimea dorita. Adezivul il aplicam
in cantitate mai mare astfel incat sa iasa la margini — nefiind nevoie de
chituire.

10 Vezi mai pe larg: Ferencz Eszter: Restaurarea unui sfegnic de efect
Meissen, lucrare de diploma Facultatea de arta plastice din Ungaria,
specialitate restaurare, 2004, conducator de lucrare: Herceg Zsuzsanna.
Vezi in continuare Ferencz Eszter: Aplicarea unei completari de por-
telan pe un sfesnic de efect Meissen in Miitargyvédelem 30. Magyar
Nemzeti Miizeum Budapest, 2005.pp.153-165.
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ta sigla cu sabii Incrucisate a portelanurilor din Meissen
pictata ulterior cu evidentd intentie de falsificare. Sfesni-
cul avea un singur brat din cele patru initiale, trei dintre
ele fiind distruse complet. Cu ocazia discutdrii planului
de restaurare s-a preconizat completarea cu rasind sinte-
tica, procedeu cunoscut si folosit pe larg in restaurare. In
calitate de conducator a lucrarii am propus intregirea cu
materialul initial. Cu toate ca au existat pareri contrarii, s-a
ales pana la urma solutia noud care s-a executat dupa cum
urmeaza. Pentru completare am ales pasta de portelan de
Limoges (caolin) a carei coeficient de contractare la uscare
si ardere este de 17%. Nu s-a putut lua negativul intreg de
pe brat din cauza multitudinii de ornamente vegetale (flo-
ri si frunzulite). Astfel am executat negative din plastilina
dupa fragmente mai mici, dupa care am turnat rasina sili-
conici Oxam S1'"' obtinind astfel copia din cauciuc silico-
nic a elementelor. Negativul partii superioare, adica tocul
lumanarii, s-a executat din ceara (foto 21-22.). Cu ajutorul
unui dop de plastilind am executat un pozitiv din silicon cu
o grosime de 2-3 mm. Acesta era necesar, deoarece ulte-
rior pozitivul din silicon trebuie umflat in solvent organic
(toluol) pentru a mari dimensiunea cu 17%. Daca grosi-
mea siliconului este egala peste tot, atunci si umflarea este
egald. Procedura dureaza doar cateva minute §i se poate
controla ugor atingerea marimii dorite. Negativul din ipsos
trebuie executat rapid, pentru ca toluolul se evapora repede
si cauciucul siliconic revine la marimea initiald. Negativul
tocului a fost sectionat in doua buciti ca sd putem presa in
el pasta de caolina (foto 23.).

De pe bratul arcuit nu s-a putut executa negativ din
cauza motivelor vegetale. Am modelat din lut bratul pe
baza unui desen dupa care am turnat negativul din ipsos
in care am presat pasta de caolina. Florile si fruvzulite-
le s-au modelat manual §i au fost atagate ulterior la brat
(foto 24.). Dupa uscare lenta s-a trecut la o biscuitare la
800 °C, urmata de o glazurare transparenti la 1250 °C."
Glazurarea florilor mici nu a fost posibild, glazura s-ar
fi scurs in timpul arderii. Elementele astfel obtinute au
fost asamblate cu ragind epoxidica de 5 minute. Com-
pletarea frunzulitelor si petalelor rupte, lipsa s-a facut cu
elementele mici confectionate anterior prin lipire.Pentru
fixarea bratelor astfel Intregite am folosit Akemi Mar-
morkitt"” 1000 un adeziv poliesteric, bineinteles fara cep.
Retusarea intregirilor a fost ultimul pas, intentionat folo-
sind o alta tehnica decat originalul pentru a se putea face
distinctia. In acest scop am folosit culori acrilice de retus
Schminke (foto 25-26.).

O altd completare neconventionald am aplicat la un
pahar de sticla din Nyiregyhaza. Resturile paharului au
ajuns in atelierul de restaurare in situ cu bulgare de pamant
(foto 27-28.). Cand am 1inceput sd desfacem fragmente-

11 Producator: T-Silox Kft.1119 Budapest, Andor u. 60. www.t-silox.hu

12 La ardere ne-a fost de un real ajutor Zakany Eszter artistd ceramica
decedata intre timp.

13 Producdtor: AKEMI Chemisch Technische Spezialfabrik GmbH,
Lechstrasse 28, D-90451 Nurnberg, www.akemie.com



le de pe bolul de paméant a devenit clar ca nu avem de-a

face cu sticla, doar cu produsele de coroziune a acesteia.

Straturi de irizare s-au produs atat in interiorul, cat si in

exteriorul paharului, cu timpul acestea s-au unit sticla dis-

parand complet. Sarcina noastra era pastrarea acestor stra-
turi extrem de fragile care nu puteau fi atinse cu degetele,
care se degradau vazand cu ochii. Lipirea pe muchie era
imposibil, deoarece obiectul — adica produsul de corozi-
une — avea doar cativa microni grosime fara imbindri ca-
racteristice. In timpul dezmembrarii am desenat conturul
fiecarui fragment si le-am numerotat in vederea recons-
tituirii locului lor. Tratarea obiectului a constat doar din
indepartarea pamantului i o curatire umeda foarte atenta.

Fragmentele nu puteau sa-si sustind propria greutate, tre-

buia confectionat un suport potrivit cu paharul original.

Etapele de lucru au fost urmatoarele:

— executarea profilului paharului din placd de metal;

— strungirea din lut a paharului cu ajutorul acestui profil
(foto 29.);

— turnarea negativului din ipsos — acesta va deveni profi-
lul exterior a paharului din material plastic (in realitate
cel interior) deoarece fragmentele se pot pastra doar li-
pindu-le pe aceasta suprafata;

— copie din cauciuc siliconic turnat in negativul din ipsos
(foto 30.);

— in negativul din ipsos tdiat in doud am Introdus ceara
dentara incdlzita in grosimea viitorului pahar de plastic
(foto 31.);

— in acest negativ de ipsos céptusit cu ceard dentard am
turnat din nou cauciuc siliconic pentru a obtine miezul
interior a paharului de plastic. Acest strat avea doar
cativa mm grosime, 1n interiorul Iui am turnat ipsos din
doua motive;

— 1. Miezul de silicon compact este greu de scos 2. Mie-
zul de ipsos l-am folosit ulterior pentru a turna rasina.
Am avut nevoie de negativul de pe primul miez de sili-
con (fata exterioard a paharului din plastic);

— miezul de silicon de mai sus a fost dublat cu un strat de
ipsos, prins cu sarmulite de ipsosull turnat in miezul de
cauciuc siliconic din interior (foto 32.);

— bresa formata intre cele doud straturi de silicon repre-
zintd corpul paharului plastic. Aici am turnat rasind epo-
xidica Araldit 2020. Dupa polimerizare si indepartarea
miezului de ipsos, pe urma a miezului de silicon si a
stratului exterior de silicon am obtinut paharul turnat
(foto 33—-34.);

— aurmat o minima finisare si polizare. Grosimea era uni-
forma, nu a necesitat alta prelucrare (foro 35-36.);

O ultima sarcina a constat din asezarea fragmentelor
pe suprafata exterioara a paharului (fofo 37.). Fragmentele
au fost impregnate in prealabil cu Paraloid B72 deoarece
erau atdt de fragile incét se dezintegrau la cea mai mica
adiere a aerului.

Lipirea fragmentelor pe suport nu s-a putut face cu
adeziv pe bazd de solvent organic, acesta ar fi dizolvat
atat suportul cat si impregnarea cu Paraloid. Am folosit un
adeziv pe bazad de apa—celuloz metil (foto 25-26.).

In sfarsit am confectionat o cutie de carton ciptusit
cu burete pentru depozitare si transport. In interior o bila
de burete asigura fixarea obiectului. Deoarece buretele ar
adera la fragmentele de coroziune, manipularea obiectului
se face cu ajutorul unei folii de folpack.

Metoda de mai sus s-a aplicat §i la restaurarea unui
pahar de sticla din sec. III-1V care atat tipologic cat si ma-
rime si probleme de conservare si restaurare era aproape
identic cu cel discutat mai sus. Restaurarea acestuia din
urma a facut obiectul lucrarii de diploma a lui Szalontai
Gizella' de la Facultatea de Arte Plastice sectia Resta-
urare Arte Decorative anul 2007. Paharul este pastrat la
Muzeul Munkécsy Mihaly din Békéscsaba.

Herceg Zsuzsanna
Artist restaurator ceramica
Szentendre, Ungaria

Traducere de Maria Lukacs

14 Szalontai Gizella: Restaurarea unui pahar roman de sticld provenit din-
tr-un mormant sarmat . Lucrare de diploma, Facultatea de arta plastice
din Ungaria, specialitate restaurare, 2007, conducator de lucrare: Her-
ceg Zsuzsanna
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